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Vazeny zakazniku,

dékujeme, Ze jste si vybrali vyrobek firmy Pfeiffer Vacuum. Vase nova turbovyvéva je
navrzena tak, aby vas podpofila svym vykonem a dokonalou funkci bez naruseni vasi
individualni aplikace. Znacka Pfeiffer Vacuum je pojmem pro kvalitni vakuovou technologii,
rozsahly a uceleny sortiment Spickovych vyrobkl a prvotfidni servis. Diky témto zkuSenostem
jsme ziskali mnoho dovednosti, které pfispivaji k efektivni a bezpe&né implementaci naSeho
vyrobku.

Jsme si védomi toho, Ze na$ vyrobek nesmi naruSovat vasi skute&nou praci, a jsme
presvédceni, Ze nas vyrobek vam nabizi FeSeni, které vam pomuze k efektivni a
bezproblémové realizaci vaseho individualniho zaméru.

Pfed prvnim uvedenim vyrobku do provozu si prec¢téte tento navod k pouziti. Mate-li jakékoli
dotazy nebo doporuceni, nevahejte nas kontaktovat na e-mailu info@pfeiffer-vacuum.de.

Dal$i navody k pouziti od firmy Pfeiffer Vacuum naleznete na nasem webu v sekci Download
Center.

Vylouéeni odpovédnosti

Tento navod k pouZiti popisuje vdechny modely a varianty vyrobku. Upozorfujeme, Ze vas
vyrobek nemusi byt vybaven vSemi funkcemi popsanymi v tomto dokumentu. Pfeiffer
Vacuum neustale pfizpusobuje své vyrobky nejnovéjSimu stavu techniky bez pfedchoziho
upozornéni. Upozorfiujeme, Ze online navod k pouziti se mlize lisit od tiSténych navod k
pouziti dodanych spolu s vyrobkem.

Spole€nost Pfeiffer Vacuum navic nenese odpovédnost za 8kodu vyplyvajici z pouziti
vyrobku, které je v rozporu s jeho stanovenym ucelem nebo je vyslovné definovano jako
predvidatelné nespravné pouziti.

Autorské pravo
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Tento dokument je duSevnim vlastnictvim spolecnosti Pfeiffer Vacuum a veskery obsah
tohoto dokumentu je chranén autorskym pravem. Nesmi byt kopirovan, ménén,
reprodukovan ani publikovan bez pfedchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Pfeiffer
Vacuum.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény technickych udaju a informaci v tomto dokumentu.
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O tomto navodu

1 O tomto navodu

° DULEZITE
1 | | Pred pousitim Fadné prostuduite.

Navod uschovejte k budoucimu nahlédnuti.

1.1 Platnost

Tento navod k pouziti je zakaznicky dokument spoleénosti Pfeiffer Vacuum. Navod k pouziti popisuje
funkce jmenovaného vyrobku a poskytuje nejdulezitéjSi informace pro bezpecné pouzivani zafizeni. Po-
pis je sepsan v souladu s platnymi smérnicemi. Informace v tomto navodu k pouziti se vztahuji k aktual-
nimu stavu vyvoje vyrobku. Dokument zUstava platny, pokud zakaznik na vyrobku neprovede zadné

zmény.

1.1.1 Souvisejici dokumenty

Dokument Cislo

Navod k pouziti, Elektronicka hnaci jednotka TC 400. standard PT 0203 BN
Navod k pouziti, Elektronicka hnaci jednotka TC 400 PB, profibus PT 0244 BN
Navod k pouziti, Elektronicka hnaci jednotka TC 400 E74, podle Semi E74 | PT 0302 BN
Navod k pouziti, Elektronicka hnaci jednotka TC 400 DN, DeviceNet PT 0352 BN
Navod k pouziti, Elektronicka hnaci jednotka TC 400 EC, EtherCat PT 0452 BN

Prohlaseni o shodé

Soucast téchto pokynud

Aktualni dokumenty jsou k dispozici v sekci Centrum stahovani Pfeiffer Vacuum.

1.1.2 Varianty

HiPace 350, DN 100 ISO-K, TC 400, 24 V(ss)
HiPace 350, DN 100 ISO-F, TC 400, 24 V(ss)
HiPace 350, DN 100 CF-F, TC 400, 24 V(ss)
HiPace 350, DN 100 ISO-K, TC 400, 48 V(ss)
HiPace 350, DN 100 ISO-F, TC 400, 48 V(ss)
HiPace 350, DN 100 CF-F, TC 400, 48 V(ss)

1.2 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréen vSem osobam, které na vyrobku provadéji nasledujici Cinnosti:

Pfeprava

Nastaveni (instalace)
Pouziti a provoz

Vyfazeni z provozu
Udrzba a gisténi
Skladovani nebo likvidace

Prace popsané v tomto dokumentu sméji provadét pouze osoby s naleZitou technickou kvalifikaci (od-
borny personal) nebo osoby, které absolvovaly pfislusné Skoleni u spole¢nosti Pfeiffer Vacuum.

1.3 Umluvy

1.3.1 Pokyny v textu

Pokyny pro pouziti uvedené v dokumentu se Fidi obecnou strukturou, ktera je kompletni sama o sobé.
PozZadovany ukon je vyznacen jako jednotlivy krok nebo jako kroky vyZadujici vice raznych tkonu.

Krok s jednotlivym ukonem
Vodorovny plny trojuhelnik oznac&uje jediny krok v ukonu.
» Toto je krok s jedinym Uukonem.

PFEIFFER E VACUUM 7/66
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Posloupnost krokd vyzadujicich vice rdznych tkont
Cislovany seznam oznaduje ukon s vice nezbytnymi kroky.

1. Krok 1
2. Krok 2
3. ..

1.3.2 Piktogramy

Piktogramy pouzité v dokumentu oznacuji uziteéné informace.

)
l Poznamka

M
e

1.3.3 Nalepky na vyrobku

V této kapitole jsou popsany vSechny nélepky na vyrobku spolu s jejich vyznamem.

= EgaE | | TYPovy stitek
PFEIFFER & VACUUM Lo o ex P
D-35614 Asslar < Berliner Str. 43 il : Typovy 8titek turbovyvévy je umistén ve spodni ¢asti vyvévy.

Mod. HiPace 350 x
PIN  PMPO7X XXXXX c € =

SIN --mmm--- Type 12
0l PM XXX XXX -T
n,f 66000 1/min, 1100 Hz E@ —

Mass 7.2 kg Made in Germany 2023/01

Poznamka k navodu k pouziti

Tato nalepka udava, Ze tento navod k pouziti je tfeba si pfecist
pred provadénim jakychkoli tkonu.

Trida ochrany

Nalepka popisuje tfidu ochrany Il pro vyrobek. Jeho umisténi
oznacuje polohu funkéni zemnici pFipojky.

Zarucéni pecet’
Vyrobek je z vyroby utésnén. PoSkozeni nebo odstranéni za-
ruéni peceti ma za nasledek ztratu zaruky.

Obr. 1: Poloha nalepek na vyrobku
1 Poznamka k navodu k pouziti 3 Poznamka k funkéni zemnici pfipojce
2 Zaruéni pecet 4 Typovy Stitek turbovyvévy

8/66 PFEIFFER E VACUUM



O tomto navodu

1.3.4 Zkratky

Zkratka

Vyznam v tomto dokumentu

CF

Pfiruba: Kovem utésnény konektor v souladu s normou ISO 3669

d

Hodnota praméru (v mm)

DC

Stejnosmérny proud

DN

Jmenovity prameér jako popis velikosti

f

Hodnota rychlosti ota€eni vyvévy (frekvence, v ot/min nebo Hz)

HV

Vysokovakuova pfiruba, strana vysokého vakua

ISO

Pfiruba: Pfipojeni v souladu s normami ISO 1609 a ISO 2861

LED

Svitiva dioda

FE

Funkéni uzemnéni

FKM

Fluoropolymerova pryz

[P:xxx]

Ridici parametry elektronické hnaci jednotky. VytiSténo tuénym pismem jako tfimistné ¢i-
slo v hranatych zavorkach. Casto se zobrazuje ve spojeni se stru¢nym popisem.

Priklad: [P:312] verze softwaru

vzdalené

26polova propojovaci zasuvka D-Sub na elektronické hnaci jednotce turbovyvévy

WAF

Velikost klice

T

Teplota (ve °C)

TC

Elektronicka hnaci jednotka turbovyvévy (fidici jednotka turba)

TPS

Napajeci zdroj (napajeni turba)

'A%

Pfedvakuova pfiruba, pfedvakuova pfipojka

Tab. 1:

Zkratky pouzité v tomto dokumentu

1.4 Ochranné znamky

DeviceNet® je zapsana ochranna znamka spole¢nosti Open DeviceNet Vendor Association Inc.
Profibus® je zapsana ochranna znamka spole¢nosti Profibus Nutzerorganisation e.V.

EtherCAT® je ochranna znamka a patentovana technologie, licencovana spole¢nosti Beckhoff Au-
tomation GmbH, Némecko.

PFEIFFER E VACUUM 9/66



Bezpecnost

2 Bezpecnost

2.1 Obecné informace o bezpecnosti

V tomto dokumentu jsou zohlednény nasledujici 4 urovné rizika a 1 informacni Groven.

A NEBEZPECI

lhned hrozici nebezpeci

Oznaduje ihned hrozici nebezpedi, které v pfipadé jeho nerespektovani povede ke smrti nebo vazné-
mu zranéni.

» Pokyny k zabranéni nebezpecné situaci

A VYSTRAHA

Potencialné hrozici nebezpeéi

Oznacuje hrozici nebezpeci, které by v pfipadé jeho nerespektovani mohlo vést ke smrti nebo va-
Znému zranéni.

» Pokyny k zabranéni nebezpecné situaci

A POZOR

Potencialné hrozici nebezpedi

Oznaduje hrozici nebezpedi, které by v pfipadé jeho nerespektovani mohlo vést k drobnym zrané-
nim.

» Pokyny k zabranéni nebezpecné situaci

UPOZORNENI

Nebezpedi vécné Skody

Pouziva se ke zdlraznéni ¢innosti, které nesouviseji s osobnim zranénim.
» Pokyny k zabranéni hmotné Skody

Poznamky, tipy nebo pfiklady udavaji dllezité informace o vyrobku nebo tomto dokumentu.

i

2.2 Bezpecnostni pokyny

V8echny bezpecénostni pokyny v tomto dokumentu vychazeji z vysledkd posouzeni rizik provedenych v
souladu se smérnici o strojnich zafizenich 2006/42/ES pfiloha | a normou EN ISO 12100 oddil 5. Podle
moznosti byly zohlednény vSechny faze Zivotniho cyklu vyrobku.

Rizika béhem pirepravy

A VYSTRAHA

Nebezpeéi vazného zranéni v disledku padajicich predméti

V dasledku padajicich pfedmétl hrozi riziko poranéni konéetin az po zlomeniny kosti.
» Budte zvlasté opatrni a vénujte zvlastni pozornost ru¢ni prepravé vyrobka.
» Vyrobky nestohujte.
» Pouzivejte ochranné prostfedky, napf. bezpecnostni obuv.

10/66  PFEIFFER E VACUUM



Bezpecnost

Rizika pfi instalaci

A NEBEZPECI

Nebezpedi urazu elektrickym proudem

Napajeci zdroje, které nejsou specifikovany nebo schvaleny, zplUsobi vazné zranéni nebo dokonce
smrt.
» Zaijistéte, aby napajeci zdroj splfioval poZzadavky na dvojitou izolaci mezi vstupnim a vystupnim
sitovym napétim v souladu s normami IEC 61010-1, IEC 60950-1 a IEC 62368-1.
> Zaijistéte, aby napajeci zdroj splfioval pozadavky norem IEC 61010-1, IEC 60950-1 a
IEC 62368-1.
» Pouzivejte pokud mozno originalni napajeci zdroje nebo pouze napajeci zdroje, které odpovidaji
platnym bezpecénostnim predpistim.

A VYSTRAHA

Riziko ohrozeni zivota v dlsledku chybéjiciho sitového odpojovaciho zafizeni

Vyvéva a elektronicka hnaci jednotka nejsou vybaveny sitovym odpojovacim zafizenim (sitovy vypi-
nac).

» Sitové odpojovaci zafizeni instalujte podle normy SEMI-S2.

» Instalujte jisti¢ se jmenovitou pferusovaci kapacitou min. 10 000 A.

A VYSTRAHA

Riziko poranéni v disledku nespravné instalace

PFi nebezpecné nebo nespravné instalaci mohou vzniknout nebezpecné situace.

» Na jednotce neprovadéijte vlastni pfestavby ani tpravy.
» Zaijistéte integraci do bezpecnostniho obvodu nouzového vypnuti.

A VYSTRAHA

Pfi zasahovani do oteviené vysokovakuové priruby hrozi riziko porezani o pohybujici se ¢asti
s ostrymi hranami

PFi oteviené vysokovakuoveé pfirubé je mozny pfistup k ¢astem s ostrymi hranami. Ruéni otaeni ro-
toru zvySuje nebezpecnou situaci. Hrozi riziko feznych poranéni az po odfiznuti ¢asti té€la (napf. ko-
necku prstll). Hrozi riziko vtaZeni vlasl a volného odévu. Pfedméty spadlé dovnitf zni€i turbovyvévu
bé&hem nasledného provozu.

» Originalni ochranné kryty odstranujte pouze bezprostfedné pred pfipojenim vysokovakuové pfi-
ruby.
Nesahejte do vysokovakuové pFipojky.
P¥i instalaci noste ochranné rukavice.
Nespoustéjte turbovyvévu s otevienymi vakuovymi pfipojkami.
Mechanickou instalaci provadéjte vzdy pfed elektrickym pfipojenim.
Zabrarite pfistupu k vysokovakuové pfipojce turbovyvévy ze strany obsluhy (napf. oteviena va-
kuova komora).

VVVYVYY

A VYSTRAHA

Nebezpeéi ohrozeni Zivota v disledku otravy, kde unikaji toxicka procesni média z poskoze-
nych pfipojek

Nahlé pootoceni turbovyvévy v pfipadé poruchy zplsobi zrychleni armatur. Hrozi nebezpeéi posko-
zeni pfipojek na misté (napf. pfedvakuové vedeni) a nasledné uniky. To ma za nasledek unik proces-
nich médii. V procesech zahrnujicich toxicka média hrozi riziko zranéni a ohroZeni Zivota v dusledku
otravy.

» Je-li to nutné, pouzijte k pfipojeni k turbovyvévé ohebna potrubi.
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A VYSTRAHA

Riziko zranéni zplisobené odtrzenim turbovyvéy s kompenzatorem vibraci v pfipadé poruchy

Nahlé zaseknuti rotoru vytvari vysoce destruktivni kroutici momenty podle ISO 27892. Pfi pouziti
kompenzatoru vibraci to pravdépodobné povede k tomu, Ze se turbovyvéva pfi pouzivani zlomi.
Energie uvolnéna timto zpusobem by mohla vymrstit celou turbovyvévu nebo tlomky zevnitf ni do
okolniho prostoru. Mohou unikat potencidlné nebezpeéné plyny. Hrozi riziko velmi vaznych zranéni,
v&etné smrti a rozsahlych Skod na majetku.

» Pro kompenzaci vznikajicich krouticich moment( pfijméte na misté vhodna bezpec¢nostni opatre-
ni.
» Pred instalaci kompenzatoru vibraci musite nejprve kontaktovat firmu Pfeiffer Vacuum.

A VYSTRAHA

Nebezpecdi feznych poranéni v disledku neoc¢ekavaného spusténi.

Pouziti protikust konektor(i elektronické hnaci jednotky (pfisluSenstvi) umozriuje automatické spusté-
ni vyvévy, jakmile se zapne napajeni. Upevnéni protikusu konektort pfed instalaci nebo béhem ni
vede k pohybu dilu a tedy riziku Feznych poranéni o ostré hrany v odkryté vysokovakuoveé pfirubé.

» Protikusy konektor( pfipojujte pouze po mechanické instalaci.

» Vyvévu zapinejte pouze bezprostfedné prfed provozem.

Rizika béhem provozu

A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni o horké povrchy pfi pouziti pfidavného zarizeni pro ohiev béhem provozu
Pouziti pfidavnych zafizeni pro ohfev vyvévy nebo optimalizaci procesu generuje velmi vysokeé teplo-
ty na povrchu s moznosti dotyku. Hrozi riziko popaleni.

» V pfipadé potfeby instalujte ochranu kontaktu.

» V pfipadé potfeby nalepte vystrazné nalepky v nebezpecnych mistech.

» Pfed zahajenim prace na vyvévé nebo v jeji blizkosti zajistéte dostateéné chlazeni.

» Pouzivejte ochranné prostredky, napf. rukavice.

A VYSTRAHA

Riziko vazného poranéni pfi zni¢eni vyvévy vlivem pretlaku
Vstup plynu s velmi vysokym pfetlakem ma za nasledek zni¢eni vyvévy. Hrozi nebezpedi vdzného
zranéni v dasledku vymrsténi pfedméta.
» Nikdy neprekracujte pFipustny (absolutni) vstupni tlak 1500 hPa na strané& sani nebo na pfipojce
odvzdudiiovaciho a tésniciho plynu.
» Ujistéte se, Zze vysoké tlaky souvisejici s procesem nemohou pfimo vstoupit do vyvévy.

A POZOR

Riziko zranéni v disledku kontaktu s vakuem pfi odvzdusnéni
PFi odvzdusiiovani vyvévy hrozi riziko drobnych zranéni v dusledku pfimého kontaktu ¢asti téla s va-
kuem, napf. hematomy.

» Béhem odvzdusiovani uplné neodSroubujte odvzdudiiovaci Sroub z krytu.
» Udrzujte vzdalenost od automatického odvzdusfiovaciho zafizeni, napfiklad odvzduSnovacich
ventild.
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Bezpecnost

Rizika pfi udrzbé, vyrazeni z provozu a likvidaci

A VYSTRAHA

Nebezpeci trazu elektrickym proudem pfi tdrzbé a servisu

PFistroj je zcela vypnuty, az kdyz byla sitova zastrcka odpojena a turbovyvéva je zastavena. Pfi kon-
taktu se soucastmi pod napétim hrozi nebezpedi urazu elektrickym proudem.

» Pfed provedenim jakychkoli praci vypnéte hlavni vypinac.

» Pockejte, az se turbovyvéva zastavi (otacky f = 0).

» Odpojte sitovou zastréku z pfistroje.

» Pristroj zabezpecte proti nahodnému opétovnému spusténi.

A VYSTRAHA

Ohrozeni zdravi v disledku otravy toxickymi kontaminovanymi komponenty nebo pristroji

Toxicka procesni média maiji za nasledek kontaminaci pfistroju nebo jejich ¢asti. Pfi udrzbé hrozi rizi-
ko ohrozeni zdravi pfi kontaktu s témito jedovatymi latkami. Nezakonna likvidace toxickych latek zpU-
sobuje 8kody na Zivotnim prostredi.
» Pfijméte vhodna bezpec€nostni opatfeni a zamezte ohrozeni zdravi nebo znecisténi Zivotniho
prostfedi toxickymi procesnimi médii.
» Pfed provadénim udrzby dekontaminujte dotéené &asti.
» Pouzivejte ochranné prostredky.

A VYSTRAHA

Nesahejte dovniti oteviené vysokovakuové pripojky, hrozi riziko porezani o pohybujici se ¢as-
ti s ostrymi hranami

Nespravné zachazeni s turbovyvévou pfed zahajenim udrzbovych praci méa za nasledek nebezpecéné
situace s rizikem zranéni. Pfi demontazi turbovyvévy existuje riziko poranéni zpusobené zachycenim
ostrymi rotujicimi sou¢astmi.

» Pockejte, az se turbovyvéva zastavi (otacky f = 0).

» Vypnéte spravnym zplsobem turbovyvévu.

» Zaijistéte turbovyvévu proti opétovnému spusténi.

» Okamzité po demontazi zakryjte oteviené pfipojky originalnim ochrannym krytem.

A VYSTRAHA

Nebezpedi otravy pfi kontaktu se Skodlivymi latkami

Nadrzka provozni kapaliny a &asti turbovyvévy mohou obsahovat toxické latky z Cerpanych médii.
» Pfed provadénim udrzby dekontaminujte dotéené &asti.
» P¥ijetim vhodnych bezpecnostnich opatieni zabrarite ohrozeni zdravi nebo dopadu na Zivotni
prostredi.
» Respektujte bezpecnostni list provozni kapaliny.
» Nadrzku provozni kapaliny zlikvidujte v souladu s platnymi pfedpisy.

Rizika v pripadé poruch

A VYSTRAHA

Nebezpedi trazu elektrickym proudem v pripadé poruchy

V pfipadé poruchy mohou byt zafizeni pfipojena k siti stale pod napétim. Pfi kontaktu se sou¢astmi
pod napétim hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

» Sitové pfipojeni musi byt stale volné pFistupné, abyste je mohli kdykoli odpajit.
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A VYSTRAHA

Nebezpeci ohrozeni zivota pfi odlomeni turbovyvévy v pripadé poruchy

Nahlé zaseknuti rotoru vytvari vysoce destruktivni kroutici momenty podle ISO 27892. Pokud turbo-
vyvéva neni fadné zajisténa, mize se odtrhnout. Energie uvolnéna timto zptisobem by mohla vy-
mrstit celou turbovyvévu nebo ulomky zevnitf ni do okolniho prostoru. Mohou unikat potencialné ne-
bezpeéné plyny. Hrozi riziko velmi vaznych zranéni, véetné smrti a rozsahlych Skod na majetku.

» Postupuijte podle pokynt pro instalaci této turbovyvévy.

» Dodrzujte pozadavky na stabilitu a provedeni protipfiruby.

» Kiinstalaci pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi nebo upevriovaci material schvaleny firmou
Pfeiffer Vacuum.

A VYSTRAHA

Nebezpeci ohrozeni Zivota v disledku otravy, kde unikaji toxicka procesni média z poskoze-
nych pripojek

Nahlé pootoc€eni turbovyvévy v pfipadé poruchy zpUsobi zrychleni armatur. Hrozi nebezpeci posko-
zeni pfipojek na misté (napf. pfedvakuové vedeni) a nasledné uniky. To ma za nasledek unik proces-
nich médii. V procesech zahrnujicich toxickad média hrozi riziko zranéni a ohrozZeni Zivota v dlsledku
otravy.

» Je-li to nutné, pouzijte k pfipojeni k turbovyvévé ohebna potrubi.

A VYSTRAHA

Riziko zranéni zplsobené odtrzenim turbovyvéy s kompenzatorem vibraci v pfipadé poruchy

Nahlé zaseknuti rotoru vytvari vysoce destruktivni kroutici momenty podle ISO 27892. Pfi pouziti
kompenzétoru vibraci to pravdépodobné povede k tomu, Ze se turbovyvéva pfi pouzivani zlomi.
Energie uvolnéna timto zpusobem by mohla vymrstit celou turbovyvévu nebo tlomky zevnitf ni do
okolniho prostoru. Mohou unikat potenciélné nebezpeéné plyny. Hrozi riziko velmi vaznych zranéni,
v€etné smrti a rozsahlych Skod na majetku.

» Pro kompenzaci vznikajicich krouticich moment( pfijméte na misté vhodna bezpeénostni opatfe-
ni.
» Prfed instalaci kompenzatoru vibraci musite nejprve kontaktovat firmu Pfeiffer Vacuum.

2.3 Bezpecnostni opatreni

Povinnost poskytovat informace o potencialnich nebezpecich

°
1 Drzitel nebo uzivatel vyrobku je povinen informovat personal obsluhy o nebezpedich, ktera
s timto vyrobkem souviseji.

Kazda osoba, ktera se podili na instalaci, provozu nebo udrzbé produktu, si musi pfecist,
pochopit a dodrZovat ¢asti tohoto dokumentu tykajici se bezpeénosti.

Poruseni shody zplUsobené Upravami vyrobku

i @

Prohlaseni o shodé od vyrobce pozbyva platnosti, pokud provozovatel pavodni vyrobek
zmeéni nebo nainstaluje dal$i vybaveni.

e Po instalaci do systému je provozovatel povinen pfed uvedenim systému do provozu
zkontrolovat a znovu posoudit shodu celého systému v kontextu pfislusnych evrop-
skych smérnic.

Obecna bezpeénostni opatieni pfi manipulaci s vyrobkem

Dodrzujte vSechny platné pfedpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi.

V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda jsou dodrzovana vSechna bezpec¢nostni opatfeni.
Nevystavuijte ¢asti téla vakuu.

Vzdy zajistéte bezpecné pfipojeni k uzemnénému vodici (PE).

Bé&hem provozu nikdy neodpojujte zastrcky.

Dodrzujte vySe uvedené postupy vypinani.

Pfed praci na vysokovakuové pfipojce vyckejte, az se rotor zcela zastavi (otacky f = 0).

VVVVYYVYYVYY
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VVVYYVYY

2.4 Meze pouziti vyrobku

Pfistroj nikdy neuvadéjte do provozu s otevienou vysokovakuovou pfipojkou.

Chrarite vedeni a kabely pfed horkymi povrchy (> 70°C).

Jednotku nikdy neplite ani neprovozuijte s €isticimi prostfedky nebo zbytky Cisticich prostredkd.
Na jednotce neprovadéjte vlastni pfestavby ani upravy.

Pfed instalaci nebo provozem v jinych prostfedich dodrzte tfidu ochrany jednotky.

Misto instalace

Odolné proti povétrnostnim vlivim (vnitfni
prostor)

Tlak vzduchu

530 az 1060 hPa

Instalaéni nadmorska vyska

Max. 5000 m

Rel. vihkost vzduchu

max. 80 %, pfi T < 31 °C,
az domax. 50 % pfi T <40 °C

TFida ochrany

Kategorie prepéti

PFipustny stupen ochrany IP54,
Typ 12 podle UL 50E
Stupen znecisténi 2

Teplota prostredi

5 °C az 30 °C s konvekénim chlazenim bez
pratoku plynu

5 °C az 35 °C se vzduchovym chlazenim

5 °C az 40 °C s vodnim chlazenim

Maximalni pfipustné okolni magnetické pole

Viz ,Technické udaje”

Maximalni vyzafeny tepelny vykon 24W
Maximalni pfipustna teplota rotoru turbovyvévy 90 °C
Maximalni pfipustna teplota vypaleni na vysokova- 120 °C
kuové pfirubé
Tab. 2: Pripustné podminky prostredi
° Poznamky k podminkam prostredi
1 Stanovené pripustné okolni teploty plati pro provoz turbovyvévy pfi maximalnim pfipust-

nich teplotach.

ném protitlaku nebo pfi maximalnim pratoku plynu v zavislosti na typu chlazeni. Turbovyveé-
va je diky redundantnimu monitorovani teploty vnitfné bezpec¢na.

e Snizeni protitlaku nebo prutoku plynu umoznuje provoz turbovyvévy i pfi vysSich okol-

e Pokud je prekro¢ena maximalni pfipustna provozni teplota turbovyvévy, elektronicka
hnaci jednotka nejprve snizi hnaci vykon a poté jej v pfipadé potreby vypne.

2.5 Spravné pouziti

» Turbovyvévu pouZivejte pouze pro generovani vakua.
» Turbovyvévu pouzivejte pouze v kombinaci s vhodnou pomocnou vyvévou, ktera je schopna do-

davat aZz pozadovany maximalni tlak pfedvakua.

» Turbovyvévu pouzivejte pouze v uzavienych vnitfnich prostorach.
» Turbovyvévu pouzivejte pouze pro odsavani suchych a inertnich plynu.

2.6 Predvidatelné nespravné pouziti

Nespravné pouziti vyrobku vede k neplatnosti vSech zaruk. Jakékoli pouziti, které je v rozporu s Gcelem
pouziti vyrobku, at' uz umyslné nebo neumysiné, je povazovano za nespravné pouziti, zejména:

e pfivod napéti bez spravné instalace,

instalace nespecifikovanym upevriovacim materialem,

[ ]
e Cerpani vybusnych médii,
e Cerpani korozivnich médii,
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¢erpani kondenzacnich par,

Cerpani kapalin,

Cerpani prachu,

provoz s nepfipustnym vysokym pratokem plynu,

provoz s nepfipustnym vysokym tlakem predvakua,

provoz s nadmérnym vyzafovanim tepla,

provoz v nepfipustnych vysokych magnetickych polich,

provoz v nespravném rezimu plynu,

odvzdusnéni s nepfipustné vysokymi rychlostmi odvzdusnéni,

pouziti k vytvareni tlaku,

pouziti v oblastech s ionizujicim zéfenim,

provoz v prostfedi s nebezpelim vybuchu,

pouziti v systémech, v nichZ na pfistroj plisobi sporadicka zatiZzeni a vibrace nebo pravidelné sily,
zpUsobeni nebezpeénych provoznich podminek pfednastavenim na elektronické hnaci jednotce,
které je v rozporu s timto postupem,

e pouziti pfisluSenstvi nebo nahradnich dild, které nejsou uvedeny v tomto navodu.

2.7 Kvalifikace personalu

Prace popsané v tomto dokumentu sméji vykonavat pouze osoby, které maji odpovidajici odbornou
kvalifikaci a potfebné zkusenosti nebo absolvovaly nezbytné Skoleni poskytované spolecnosti Pfeiffer
Vacuum.

Skoleni osob

1. VySkolte technicky personal ohledné vyrobku.

2. Personalu, ktery ma byt vySkolen, umoznéte pracovat s vyrobkem a na ném pouze pod dohledem
vyskoleného personalu.

3. Préace s vyrobkem smi provadét pouze vyskoleny technicky personal.

4. Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze si povéfeny persondl precetl tento navod k pouziti a vSechny
pfislusné dokumenty, zejména informace o bezpecnosti, Udrzbé a opravach, a porozumél jim.

2.71 Zajisténi kvalifikace personalu

Odbornik na mechanické prace
Mechanické prace smi provadét pouze vyskoleny odbornik. Ve smyslu tohoto dokumentu jsou odborni-
ky osoby odpovédné za konstrukci, mechanickou instalaci, odstrafiovani zavad a udrzbu vyrobku, které
maji nasledujici kvalifikaci:

e Kvalifikace v oblasti mechaniky v souladu s vnitrostatné platnymi predpisy

e Znalost tohoto dokumentu

Odbornik na elektrotechnické prace
Elektrotechnické prace smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar. Ve smyslu tohoto dokumentu jsou
elektrikafi osoby odpovédné za elektrickou instalaci, uvedeni do provozu, odstranovani zavad a udrzbu
vyrobku, které maji nasledujici kvalifikaci:

e Kuvalifikace v oblasti elektrotechniky v souladu s vnitrostatné platnymi predpisy

e Znalost tohoto dokumentu

Kromé toho musi byt tito jednotlivci obezndmeni s platnymi bezpe€nostnimi pfedpisy a zékony, jakoz i s
dalSimi normami, smérnicemi a zakony uvedenymi v této dokumentaci. VySe uvedeni jednotlivci musi
mit vyslovné udélené provozni opravnéni k uvadéni do provozu, programovani, konfiguraci, oznacovani
a uzemnéni pfistrojd, systému a obvodu v souladu s bezpeénostnimi technologickymi normami.

Vyskoleni jednotlivci

Veskeré prace v jinych oblastech dopravy, skladovani, provozu a likvidace mohou provadét pouze do-
state€né vySkoleni jednotlivci. Takové Skoleni musi zajistit, aby jednotlivci byli schopni bezpeéné a fad-
né provadét pozadované &innosti a pracovni kroky.

2.7.2 Kvalifikace personalu pro udrzbu a opravy

° Skolici kurzy pro pokrogilé
1 Spolec¢nost Pfeiffer Vacuum nabizi Skolici kurzy pro pokrocilé na urovni udrzby 2 a 3.
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Dostate¢né vySkoleni jednotlivci jsou:

e Urovei udrzby 1
— Zakaznik (vyskoleny odbornik)

e Uroven udrzby 2
— Zakaznik s technickym vzdélanim
— Servisni technik Pfeiffer Vacuum

e Uroven udrzby 3
— Zakaznik se servisnim Skolenim Pfeiffer Vacuum
— Servisni technik Pfeiffer Vacuum

2.7.3 Pokrocilé skoleni u Pfeiffer Vacuum

Pro optimalni a bezproblémové pouzivani tohoto vyrobku nabizi spoleénost Pfeiffer Vacuum ucelenou
$kalu kurzu a technickych Skoleni.

Vice informaci ziskate od oddéleni technického Skoleni spoleénosti Pfeiffer Vacuum.
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Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

3.1

Fungovani

Turbovyvéva tvofi kompaktni jednotku s elektronickou hnaci jednotkou. Napajeci zdroje Pfeiffer Va-
cuum dodavaji napéti.

1 2 3 4 S 6

°0
i

0)
15 14 13 12 11 10
Obr. 2: Provedeni HiPace 350
1 Elektronicka hnaci jednotka TC 400 9 Montazni plocha pro vzduchové chlazeni (alter-
nativa: zemnici svorka)
2 Ochranny uzavér pro vysokovakuovou pfi- 10 Odvzdusnovaci Sroub
pojku
3 Skfin ¢erpadla, hlinik 11 Ochranny kryt pro pfedvakuovou pfipojku DN 16
ISO-KF
4 Vysokovakuova pfipojka, DN 100 CF-F 12 Pfipojka tésniciho plynu
5 Rotor turba 13 Pripojovaci panel elektronické hnaci jednotky
6 Skfin ¢erpadla, nerezova ocel 14 Pripojovaci zastr¢ka pro napajeni DCin
7 Spodni ¢ast vyvévy 15 Indikace provozniho rezimu svitivymi diodami
8 Zemnici svorka (alternativa: montazni plo-

cha pro vzduchové chlazeni)

3.1.1 Chlazeni

Konvekéni chlazeni
Vzduchové chlazeni (volitelné)
Vodni chlazeni (volitelné)

Elektronicka hnaci jednotka automaticky reguluje hnaci vykon smérem dol( v pfipadé nadmérnych te-
plot.

3.1.2 Lozisko rotoru

Turbovyvéva s hybridnim loZiskem

e Strana vysokého vakua: permanentni magnetické lozisko bez opotfebeni
e Strana pfedvakua: kuliCkové loZisko s keramickymi kuliCkami

Trvalé mazani loziska rotoru na strané pfedvakua je zajisténo nadrzkou provozni kapaliny.

3.1.3 Pohon

18/66

e Elektronicka hnaci jednotka TC 400
— Provozni napéti 24 V(ss)

e Elektronicka hnaci jednotka TC 400
— Provozni napéti 48 V(ss)
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3.2 Rozsah dodavky

Turbovyvéva s elektronickou hnaci jednotkou
Ochranny kryt pro vysokovakuovou pFipojku
Ochranny kryt pro pfedvakuovou pfipojku
Navod k pouziti

3.3 Identifikace vyrobku

» Aby byla zajisténa jasna identifikace vyrobku pfi komunikaci s firmou Pfeiffer Vacuum, vzdy méjte
po ruce v8echny informace z typového Stitku.

» Informace o certifikaci se dozvite ze zkuSebnich peleti na vyrobku nebo na adrese www.certipe-
dia.com pod identifikaénim ¢islem spole¢nosti 000021320.

3.3.1 Typy vyrobku

Oznaceni vyrobku turbovyvév Pfeiffer Vacuum z fady HiPace se sklada z nazvu skupiny, velikosti (ktera
je zaloZena na rychlosti Cerpani vyvévy) a v pfipadé potfeby dodatec¢ného popisu funkci.

Skupina Velikost/model Vlastnost, atribut, funkce

HiPace 10 az 2800 zadné = Standardni verze

mini = Kompaktni verze

U = Nadzemni verze

C = Verze na ziravé plyny

P = Proces

M = Aktivni magnetické lozisko

T = Rizeni teploty
E = Vysoka ucinnost

H = Vysoka komprese
| = Implantace iontt

Tab. 3: Oznaceni vyrobku turbovyvév HiPace od Pfeiffer Vacuum

3.3.2 Vlastnosti vyrobku

Vlastnost Verze
HV pfiruba DN 100 ISO-K DN 100 ISO-F DN 100 CF-F
Material priruby Hlinik Hlinik Nerezova ocel

Tab. 4: Funkce turbovyvévy
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Pfeprava a skladovani

4 Preprava a skladovani

4.1 Doprava

A VYSTRAHA

Nebezpeci vazného zranéni v disledku padajicich predmétu
V dasledku padajicich pfedmétd hrozi riziko poranéni koncetin az po zlomeniny kosti.

» Budte zvlasté opatrni a vénujte zvlastni pozornost ruéni prepravé vyrobka.
» Vyrobky nestohujte.
» Pouzivejte ochranné prostfedky, napf. bezpe€nostni obuv.

My | Doporugeni

Y Spolecnost Pfeiffer Vacuum doporucuje uschovat si pfepravni obal a originalni ochranny

kryt.

Bezpeéna preprava vyrobku

VVVYYVYY

Turbovyvévu pfepravuijte pouze v rdmci pfipustnych meznich teplot.
Dodrzujte hmotnost uvedenou na typovém Stitku.

Je-li to mozné, vzdy prepravuijte turbovyvévu v plivodnim obalu.
Turbovyvévu vzdy prenasejte obéma rukama.

Ochranny kryt odstrarte pouze bezprostfedné pred instalaci.

4.2 Skladovani

\My/ | Doporuéujeme
%Q% Pfeiffer Vacuum doporucuje skladovat vyrobky v originalnim pfepravnim obalu.

Skladovani turbovyvévy

1.
2. VSechny ostatni pfipojky (napf. odvzdusnovaci pfipojku) uzaviete odpovidajicimi originalnimi dily.
3.

4. V mistnostech s vihkou nebo agresivni atmosférou: Hermeticky uzavrete turbovyvévu spole¢né se

Uzavfete vSechny otvory pfirub pomoci originalnich ochrannych krytek.
Turbovyvévu skladujte pouze v interiéru s pfipustnymi meznimi teplotami.

susidlem v plastovém sacku.
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5 Instalace

Instalace turbovyvévy a jejich upeviiovacich prvkd ma mimofadnou dllezitost. Rotor turbovyvévy se ot-
aci velmi vysokou rychlosti. V praxi neni mozné vyloudit riziko, Ze se rotor dotkne statoru (napf. v di-
sledku proniknuti cizich téles do vysokovakuové pFipojky). Uvolnéna kineticka energie ptsobi na skfif a
na kotveni turbovyvévy ve zlomcich sekundy.

Komplexni zkou$ky a vypocty v souladu s normou ISO 27892 potvrzuji bezpec€nost turbovyvévy proti
narazum (zniceni listd rotoru) a proti prasknuti (zlomeni hfidele rotoru). Experimentalni a teoretické vy-
sledky jsou vyjadifeny v bezpec€nostnich opatfenich a doporucenich pro spravné a bezpecné upevnéni
turbovyvévy.

5.1 Pripravné prace

A VYSTRAHA

Pfi zasahovani do oteviené vysokovakuové priruby hrozi riziko porezani o pohybujici se €asti
s ostrymi hranami

PFi oteviené vysokovakuové pfirubé je mozny pfistup k ¢astem s ostrymi hranami. Ruéni ota€eni ro-
toru zvySuje nebezpecénou situaci. Hrozi riziko Feznych poranéni az po odfiznuti ¢asti téla (napf. ko-

necku prstll). Hrozi riziko vtazeni vlasl a volného odévu. Pfedméty spadlé dovnitf zni€i turbovyvévu

bé&hem nasledného provozu.

» Originalni ochranné kryty odstrafujte pouze bezprostfedné pred pfipojenim vysokovakuoveé pfi-
ruby.

Nesahejte do vysokovakuové pFipojky.

Pfi instalaci noste ochranné rukavice.

Nespoustéjte turbovyvévu s otevienymi vakuovymi pFipojkami.

Mechanickou instalaci provadéjte vzdy pfed elektrickym pfipojenim.

Zabrarite pristupu k vysokovakuové pfipojce turbovyvévy ze strany obsluhy (napf. oteviena va-
kuova komora).

VVVYYVYY

Vseobecné pokyny pro instalaci vakuovych komponentt

» Vyberte misto pro instalaci, které vzdy umoznuje pfistup k vyrobku a napajecim vedenim.

» Dodrzujte podminky prostfedi uvedené pro meze pouZiti.

» Pfi montazi zajistéte nejvysSi moznou uroven Cistoty.

» Zajistéte, aby pfirubové komponenty byly b&hem instalace zbavené tuku, prachu a suché.
Volba mista instalace

1. Dodrzujte pokyny pro pfepravu na misto instalace.

2. Uijistéte se, Ze jsou k dispozici dostate¢né moznosti chlazeni turbovyvévy.

3. Pokud okolni magneticka pole pfekroci pfipustné urovné, nainstalujte vhodné stinéni.

4. Vhodné stinéni instalujte tak, aby vyzafovany tepelny vykon nepfekrocil pfipustné hodnoty pfi vy-

sokych procesnich teplotach.
5. Dodrzujte pfipustné teploty pro vakuové pfipojeni.

5.2 Upevnéni turbovyvévy ke spodni €asti

UPOZORNENI

Poskozeni vyvévy v disledku plsobeni sily na strané vysokého vakua
PFi upevnéni na spodni ¢ast vyvévy a sou¢asném upevnéni na stranu vysokého vakua pevnou trub-
kovou pfipojkou hrozi riziko plsobeni reakénich sil na turbovyvévu. To mlze zpusobit mechanicka
zatizeni az do zni€eni turbovyvévy.

» Vytvorte flexibilni pfipojeni k vysokovakuové pfirubé.

» Dodrzujte pozadavky na upevnéni turbovyvévy ke spodni ¢asti.

» Pokud se rotor nahle zablokuje, ujistéte se, ze vSechny vytvofené kroutici momenty jsou absor-

bovany montazni deskou na strané obsluhy.
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Potiebné pomiticky

e Kruznice otvoru v souladu s rozméry turbovyvévy

e Upevnovaci Srouby, tfida pevnosti = 8,8, pozinkované
e Podlozka, DIN EN ISO 7090 nebo DIN EN ISO 7092
e Montézni deska dodana zakaznikem

Pozadované nastroje

e Imbusovy kli¢, rozmér WAF 6

e KIi¢, alternativa pro Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 933

e Kalibrovany momentovy kli¢ (utahovaci faktor < 1,6)

Upevnéni turbovyvévy ke spodni ¢asti

1. Odstrarite stavajici plastové zatky ze spodni €asti vyvévy.

2. Umistéte turbovyvévu ve svislé poloze na montazni desku.

3. Pr¥iSroubujte spodni €ast vyvévy k montazni desce pozadovanym poétem pfipustnych upeviova-
cich Sroubu a podlozek.
— Dodrzujte pfedepsanou hloubku zasroubovani.
— Dodrzujte pfipustny utahovaci moment.

Turbovyvéva | Montazni deska Velikost | Mnoz- Hloubka za- Utahovaci
Minimalni tloustka | zavitu stvi Sroubovani moment
Pevnost v tahu

HiPace 350 3 mm | > 270 MPa M8 6 21,3xd 25 Nm £ 10

HiPace 400 %

HiPace 450

HiPace 700

HiPace 800

Tab. 5: Pozadavky na upevnéni turbovyvév ke spodni ¢asti

5.3 Pripojeni strany vysokého vakua

5.3.1
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Pozadavky na dimenzovani protipfiruby

UPOZORNENI

Riziko poskozeni v disledku nespravného provedeni protipfiruby
Nerovnosti na protipfirubé na strané obsluhy maji za nasledek namahani skfiné vyvévy, i kdyz je
spravné upevnéna. To muze zpusobit Unik nebo negativni zmény provoznich charakteristik.

» Dodrzujte tolerance tvaru protipfiruby.

» Dodrzujte maximalni odchylky rovinnosti po celém povrchu.

Nastavbové dily a armatury na vysokovakuové pripojce

°
1 Montaz nadstavbovych dill a armatur na vysokovakuovou pfipojku je odpovédnosti provo-
zovatele. Nosnost vysokovakuové pfiruby je specificka pro pouzitou turbovyvévu.

e Celkova hmotnost nadstavbovych dild nesmi pfekrocit pfedepsané maximalni axialni
hodnoty.

o Ujistéte se, Ze v8echny kroutici momenty generované pfi nahlém zablokovani rotoru
jsou pohlceny systémem na strané obsluhy a vysokovakuové pfipojky.

e Pro vysokovakuové pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montézni sady od
firmy Pfeiffer Vacuum.
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Parametr HiPace 350
Maximalni kroutici moment vznikajici pfi prasknuti’) 3500 Nm
Maximalni pfipustné axialni zatizeni na vysokovakuovou pfirubu?) 1000 N
(ekvivalent 100 kg)

Rovinnost + 0,05 mm
Minimalni pevnost pfirubového materialu v tahu za vSech provoznich podmi- | 170 N/mm? pfi 2,5 x d
nek vzhledem k hloubce zabéru upevnovacich Sroubu 270 N/mm2 pfi 1,5 x d
Maximalni pfipustna teplota rotoru 90 °C

Tab. 6: Pozadavky na dimenzovani vysokovakuové pripojky dodané zakaznikem

5.3.2 Zvazeni ochrany proti zemétreseni

UPOZORNENI

Poskozeni vyvévy zplsobené vnéjSimi vibracemi
V pfipadé zemétifeseni nebo jinych vnéjSich vibraci hrozi riziko, Ze se rotor dostane do kontaktu s
bezpecnostnimi lozZisky nebo sténa skfiné se dotkne turbovyvévy. To mlze zplUsobit mechanicka za-
tiZzeni az do zni€eni turbovyvévy.

» Ujistéte se, Ze v8echny pfirubové a bezpe&nostni pfipojky pohlcuji vzniklé sily.

» Zaijistéte vakuovou komoru proti posunuti nebo preklopeni.

VACUUM CHAMBER
— ) :
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Obr. 3: Priklad: Zajisténi proti posunuti a preklopeni zpisobenému vnéjsimi vibracemi

1 Bezpecnostni pfipojka, na strané zakaznika

5.3.3 Pouzivani Stitu proti tfiskdm nebo ochranné clony
Stredici krouzky se Stitem proti tfiskam nebo ochrannd clona Pfeiffer Vacuum ve vysokovakuové pfiru-
bé chrani turbovyvévu proti cizim latkdm z vakuové komory. Rychlost €erpani se snizuje podle smér-
nych hodnot prdchodu a velikosti vysokovakuové pfiruby.

1)  Teoreticky vypocteny kroutici moment v pfipadé prasknuti (zlomeni hfidele rotoru) podle ISO 27892 nebyl do-
sazen v zadném experimentalnim testu.

2)  Jednostranné zatiZzeni neni dovoleno.
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Velikost priruby Snizena rychlost ¢erpani v % podle typu plynu
H, He N, Ar
Stit proti tfiskam DN 100 5 7 24 24
Ochranna clona DN 100 2 2 10 8
Tab. 7: Snizeni rychlosti €erpani pfi pouziti Stitu proti tfiskam nebo ochranné clony
Postup

» S pfirubami ISO pouzijte stfedici krouzky s ochrannou clonou nebo Stitem proti tfiskam.
» U pfirub CF vzdy nasadte ochrannou clonu nebo §tit proti tfiskam s upinacimi oky sméfujicimi k
rotoru ve vysokovakuové pfirubé.

5.3.4 Pouziti kompenzatoru vibraci

A VYSTRAHA

Riziko zranéni zplsobené odtrzenim turbovyvéy s kompenzatorem vibraci v pfipadé poruchy

Nahlé zaseknuti rotoru vytvari vysoce destruktivni kroutici momenty podle ISO 27892. Pfi pouziti
kompenzétoru vibraci to pravdépodobné povede k tomu, Ze se turbovyvéva pfi pouzivani zlomi.
Energie uvolnéna timto zpusobem by mohla vymrstit celou turbovyvévu nebo tlomky zevnitf ni do
okolniho prostoru. Mohou unikat potencialné nebezpecéné plyny. Hrozi riziko velmi vaznych zranéni,
vCetné smrti a rozsahlych $kod na majetku.

» Pro kompenzaci vznikajicich krouticich moment( pfijméte na misté vhodna bezpecénostni opatre-

ni.
» Pred instalaci kompenzatoru vibraci musite nejprve kontaktovat firmu Pfeiffer Vacuum.

Kompenzatory vibraci Pfeiffer Vacuum jsou vhodné pro pouZiti na systémech citlivych na vibrace.
Instalace kompenzatoru vibraci

1. Kompenzator vibraci instalujte pouze s vertikalnim prichodem.
2. Zvazte odpor proudéni.

3. Turbovyvévu dodate¢né& upevnéte k vysokovakuové pfirubé.

4. Sledujte upevnéni pfirub 1SO.

5.3.5 Orientace pfi montazi

Turbovyvévy Pfeiffer Vacuum z fady HiPace jsou vhodné k pouZiti se suchymi kompresnimi pomocnymi
vyvévami pro montaz ve vSech orientacich.

» P¥i pouziti olejovych primarnich vyvév zamezte zpétnému proudéni z oblasti pfedvakua.

HV 0"l |-

\AA 'A% ’\*‘ + 25° max w \ VW

Obr. 4: Doporucené vyrovnani predvakuové pripojky pfi pouziti olejovych pomocnych vyvév

Urcete horizontalni montazni polohu turbovyvévy s olejovymi pomocnymi vyvévami

1. Predvakuovou pfipojku vzdy zarovnejte svisle dolu.

— Prfipustna odchylka +25°

Podeprete trubkové pfipojky pred turbovyvévou.

Nedovolte, aby na turbovyvévu plsobily sily z potrubniho systému.
4. Nezatézujte vysokovakuovou pfirubu turbovyvévy na jedné strané.

wn
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5.3.6 Montaz priruby ISO-K na ISO-K

i

Prirubové spoje ISO

PFi pfipojeni pfirub v provedeni ISO-KF nebo ISO-K mUze i pfes spravnou instalaci dojit k

pootoceni v pfipadé nahlého zablokovani rotoru.

e V tomto ohledu vSak neni ohrozena tésnost pfirubového spoje.

Pozadované nastroje

Kli¢, WAF 15
Kalibrovany momentovy kli¢ (utahovaci faktor < 1,6)

Obr. 5: Prirubovy spoj ISO-K s ISO-F, konzolové Srouby

Spoj
1.

2
3.
4

s konzolovym Sroubem
K pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.

. Pripojte pfirubu ke komponentdm montazni sady podle obrazku.

Pouzijte vSechny pfedepsané soucasti pro turbovyvévu.

. Utadhnéte konzolové Srouby do kFize ve 3 krocich.

— Utahovaci moment: 5, 15,25+ 2 Nm

5.3.7 Montaz priruby ISO-K na ISO-F
Typy pfipojeni pro instalaci pfiruby ISO-K na pfirubu ISO-F jsou:

,Sroub se $estihrannou hlavou a zavitovy otvor*
LZapustny Sroub se zavitovym otvorem*
LZapustny Sroub s priichozim otvorem*

i

Prirubové spoje 1ISO

PFi pfipojeni pfirub v provedeni ISO-KF nebo ISO-K mdze i pfes spravnou instalaci dojit k

pootoceni v pfipadé nahlého zablokovani rotoru.

e V tomto ohledu vSak neni ohrozena tésnost pfirubového spoje.

Pozadované nastroje

Sestihranny kli& (15 WAF)
Kalibrovany momentovy kli¢ (utahovaci faktor < 1,6)

Obr. 6: Prirubovy spoj ISO-K s ISO-F, Sroub se Sestihrannou hlavou a zavitovy otvor

Spoj ze Sroubu se Sestihrannou hlavou a zavitového otvoru

Pob=

Pro pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.
Pfesuvnou pfirubu umistéte na vysokovakuovou pfirubu turbovyvévy.

Rozpérny krouzek viozZte do bo¢ni drazky na vysokovakuové pfirubé turbovyvévy.

Turbovyvévu upevnéte pfesuvnou prirubou, rozpérnym a stfedicim krouzkem na protipfirubu pod-
le obrazku.
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5.
6.

7.

Pouzijte vSechny pfedepsané soucasti pro turbovyvévu.

Do zavitovych otvorll nasroubujte Srouby se Sestihrannou hlavou.

— Dodrzujte minimalni pevnost pfirubového materialu v tahu a hloubku Sroubu.
Srouby se estihrannou hlavou utahnéte do kFize ve 3 krocich.

— Utahovaci moment: 5, 15,25+ 2 Nm

Obr. 7: Prirubovy spoj ISO-K s ISO-F, zapustny Sroub a zavitovy otvor

Spoj ze zapustného Sroubu a zavitového otvoru

1.
2.

N

Pro pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.
Pozadovany pocet zapustnych Sroubl nasroubujte krat§im koncem do otvora na protipfirubé.
— Dodrzujte minimalni pevnost pfirubového materialu v tahu a hloubku Sroubu.

. Pfesuvnou pfirubu umistéte na vysokovakuovou pfirubu turbovyvévy.
. Rozpérny krouzZek vlozZte do bo¢ni drazky na vysokovakuové pfirubé turbovyvévy.
. Turbovyvévu upevnéte pfesuvnou pfirubou, rozpérnym a stfedicim krouzkem na protipfirubu pod-

le obrazku.

. PouZzijte vSechny pfedepsané soucasti pro turbovyvévu.
. Matice zajistéte do kfiZze ve 3 krocich.

— Utahovaci moment: 5, 15,25+ 2 Nm

Obr. 8: Pfirubovy spoj ISO-K s ISO-F, zapustny Sroub a priachozi otvor

Spoj ze zapustného Sroubu a prichoziho otvoru

1.

5.
6.
7.

Pro pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.

2. PrFesuvnou pfirubu umistéte na vysokovakuovou pfirubu turbovyvévy.
3.
4. Turbovyvévu upevnéte presuvnou pfirubou, rozpérnym a stfedicim krouzkem na protipfirubu pod-

Rozpérny krouzek viozte do bo¢ni drazky na vysokovakuové pfirubé turbovyvévy.

le obrazku.

Pouzijte vSechny pfedepsané soucasti pro turbovyvévu.
Matice dotahnéte do kfize ve 3 krocich.

Utahovaci moment: 5, 15,25+ 2 Nm

5.3.8 Montaz priruby ISO-F na ISO-F
Typy pfipojeni pro instalaci pfiruby ISO-F na pfirubu ISO-F jsou:

26/66

,Sroub se $estihrannou hlavou a zavitovy otvor*
LZapustny Sroub se zavitovym otvorem*
LZapustny Sroub s priichozim otvorem*

Pozadované nastroje

Sestihranny kli& (15 WAF)
Kalibrovany momentovy kli¢ (utahovaci faktor < 1,6)
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Spoj ze Sroubu se Sestihrannou hlavou a zavitového otvoru
1.

o

Pro pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.

2. Turbovyvévu upevnéte stfedicim krouzkem na protipfirubu podle obrazku.
3.
4. Do zavitového otvoru nasroubujte poZzadovany pocet Sroub(l se Sestihrannou hlavou.

Pouzijte vSechny pfedepsané soucasti pro turbovyvévu.

— Dodrzujte minimalni pevnost pfirubového materialu v tahu a hloubku Sroubu.
Srouby se estihrannou hlavou utahnéte do k¥iZe ve 3 krocich.
— Utahovaci moment: 5, 15,22+ 2 Nm

11—

Obr.10:  Piirubovy spoj ISO-F, zapustny Sroub a zavitovy otvor

Spoj ze zapustného Sroubu a zavitového otvoru

1.
2.

o0k

Pro pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.
Zapustné Srouby nasroubujte krat§im koncem do otvord na protipfirubé.

— Dodrzujte minimalni pevnost pfirubového materialu v tahu a hloubku Sroubu.
Turbovyvévu upevnéte stfedicim krouzkem na protipfirubu podle obrazku.

Pouzijte vSechny pfedepsané soucasti pro turbovyvévu.

Zajistéte Sestihranné matice.

Matice dotahnéte do kfiZe ve 3 krocich.

— Utahovaci moment: 5, 15,22+ 2 Nm

)
:

Obr.11:  Pfirubovy spoj ISO-F, zapustny Sroub a prichozi otvor

Spoj ze zapustného Sroubu a prichoziho otvoru

PO =

Pro pfipojeni turbovyvévy pouZzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.
Turbovyvévu upevnéte stfedicim krouzkem na protipfirubu podle obrazku.

PouZijte vSechny pfedepsané soucasti pro turbovyvévu.

Sroubové spoje utahnéte do k¥ize ve 3 krocich.

— Utahovaci moment: 5, 15,22 £ 2 Nm

5.3.9 Montaz priruby CF na CF-F
Typy pfipojeni pro instalaci CF s pfirubou CF jsou:

,Sroub se Sestihrannou hlavou a priichozi otvor*
~Zapustny Sroub se zavitovym otvorem*
LZapustny Sroub s prichozim otvorem*
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UPOZORNENI

Pfi nespravné instalaci pfirub CF muze dojit k Gnikiim
Nedostatecna Cistota pfi manipulaci s pfirubami CF a mé&dénymi tésnénimi vede k netésnostem a
muZe zpusobit procesni poskozeni.

» Pfed dotykem nebo montazi jakychkoli sou¢asti vzdy pouzivejte vhodné rukavice.

» Tésnéni montujte, pouze pokud jsou sucha a bez mastnoty.

» Pozor na posSkozené povrchy a ostré hrany.

» Vyménte posSkozené soucasti.

Pozadované nastroje

e Sestihranny klig (13 WAF)
e Kalibrovany momentovy kli¢ (utahovaci faktor < 1,6)

T
|
=y

Obr.12:  Ptirubovy spoj CF-F, Sroub se Sestihrannou hlavou a priichozi otvor

Spoj ze Sroubu se Sestihrannou hlavou a priichozich otvort

1. K pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.

2. Pokud se pouziva: Vlozte ochrannou clonu nebo §tit proti tfiskam s upinacimi oky smérem dolu
do vysokovakuové pfiruby turbovyvévy.

3. Tésnéni umistéte pfesné do dutiny.

Pfipojte pfirubu ke komponentim montazni sady podle obrazku.

5. Zcela utahnéte Srouboveé spoje.
— Utahovaci moment: 22 + 2 Nm

6. Poté zkontrolujte kroutici moment, protoZze deformace tésniciho materialu mGze znamenat nutnost
dotazeni Sroubu.

&

Obr.13:  Ptirubovy spoj CF-F, zapustny Sroub a zavitovy otvor

Spoj ze zapustného Sroubu a zavitového otvoru

1. K pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.

2. Pozadovany pocet zapustnych $roubl nasroubuijte kratSim koncem do otvor(i na protipfirubé.

3. Pokud se pouziva: VlozZte ochrannou clonu nebo Stit proti tfiskdm s upinacimi oky smérem dold

do vysokovakuoveé pfiruby turbovyvévy.

Tésnéni umistéte pfesné do dutiny.

Pfipojte pfirubu ke komponentim montazni sady podle obrazku.

6. Zcela utahnéte Sroubové spoje.
— Utahovaci moment: 22 + 2 Nm

7. Poté zkontrolujte kroutici moment, protoze deformace tésniciho materialu maze znamenat nutnost
dotazeni Sroubd.

o ks
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Obr. 14:  Ptirubovy spoj CF-F, zapustny Sroub a priichozi otvor

Spoj ze zapustného Sroubu a prichoziho otvoru

1.
2.

w

K pfipojeni turbovyvévy pouzijte pouze schvalené montazni sady od firmy Pfeiffer Vacuum.

Pokud se pouziva: Vlozte ochrannou clonu nebo §tit proti tfiskam s upinacimi oky smérem doll
do vysokovakuové pfiruby turbovyvévy.

Tésnéni umistéte prfesné do dutiny.

Pfipojte pfirubu ke komponentim montazni sady podle obrazku.

Zcela utahnéte Srouboveé spoje.

— Utahovaci moment: 22 + 2 Nm

Poté zkontrolujte kroutici moment, protoZze deformace tésniciho materialu midze znamenat nutnost
dotaZzeni Sroubd.

5.4 Pripojeni strany predvakua

A VYSTRAHA

Nebezpeci ohrozeni zivota v disledku otravy, kde unikaji toxicka procesni média z poskoze-
nych pfipojek

Nahlé pootoceni turbovyvévy v pfipadé poruchy zplsobi zrychleni armatur. Hrozi nebezpeci posko-
zeni pfipojek na misté (napf. pfedvakuové vedeni) a nasledné Uniky. To ma za nasledek unik proces-
nich médii. V procesech zahrnujicich toxicka média hrozi riziko zranéni a ohrozeni zZivota v dusledku
otravy.

5\!\/% Vhodné pomocné cerpadlo

Y Turbovyvévu pouzivejte pouze v kombinaci s vhodnou pomocnou vyvévou, ktera je schop-

na dodavat az pozadovany maximailni tlak pfedvakua. K dosazeni tlaku pfedvakua pouzijte
vhodnou vyvévu nebo Cerpaci stanici z fady Pfeiffer Vacuum.

V tomto pfipadé je pomocna vyvéva také fizena pfimo pres rozhrani elektronické hnaci jed-
notky turbovyvévy (napf. reléova skfin nebo pfFipojovaci kabel).

Pozadované nastroje

Imbusovy kli¢, rozmér WAF 5
Kalibrovany momentovy kli¢ (utahovaci faktor < 1,6)
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Obr. 15:  Priklad predvakuové pripojky

1 Predvakuova pfipojka turbovyvévy 5 Vakuové soucasti DN 16 ISO-KF

2 Valcovy Sroub 6 Pomocna vyvéva (napf. vicestupfiova Rootsova vyvéva)
3 Zaslepovaci pfiruba 7 Zamek spony

4 Stfedici krouzek

Vytvoite predvakuovou pripojku

1. Demontujte zaslepovaci pfirubu na pfedvakuové pfipojce a uschovejte ji na bezpe€ném misté.

2. U neohebnych trubkovych pfipojek pouzijte vinovce k tlumeni vnéjSich vibraci.

3. Predvakuovou pfipojku nainstalujte pomoci komponent s pfirubami typu KF, napf. pfipojovacich
prvkl a potrubnich souc¢asti DN 16 1ISO-KF z obchodu s vakuovymi komponenty Pfeiffer Vacuum.

4. Provedte opatfeni proti zpétnému proudéni provoznich kapalin nebo kondenzatu z oblasti pfedva-
kua.

5. P¥i pfipojovani a provozu dodrzujte informace uvedené v navodu k pouziti pomocné vyvévy nebo
Cerpaci stanice.

6. Utahnéte rovnomérné Srouby s valcovou hlavou na zamku spony.
— Utahovaci moment: 2 Nm.

5.5 Pripojeni prislusenstvi

\My | Instalace a provoz pfislusenstvi
%Qé Pfeiffer Vacuum nabizi ke svym vyrobkdm fadu specialniho kompatibilniho pfisluSenstvi.

e Informace a moznosti objednani pro schvalené pfisluSenstvi pro turbovyvévy s hybrid-
nim loziskem lze nalézt online.
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Pomocné pripojeni k elektronické hnaci jednotce TC 400 a TM 700

Elektronicka hnaci jednotka turbovyvévy nabizi prostor pro pfipojeni maximalné 4 doplriko-
vych pfistroju. Pro tento ucel jsou k dispozici pfipojovaci zasuvky M12 s oznacenim ,pfislu-
Senstvi*.

i @

e Pripojky pfislusenstvi byly pfedkonfigurovany z vyroby.

e Po pfipojeni pfedkonfigurovanych doplfikovych zafizeni jsou tato okamzité pfipravena
k provozu podle tovarnich nastaveni.

e Pouziti dalSiho pFisluSenstvi pro turbovyvévy je mozné a vyzaduje nastaveni v konfigu-
raci elektronické hnaci jednotky.

e Pozadovany vystup pfisluSenstvi se konfiguruje pfes rozhrani RS-485 pomoci Fidicich
jednotek Pfeiffer Vacuum nebo pocitace.

e Podrobné informace viz navod k pouziti ,Elektronicka hnaci jednotka TC 400“ nebo
+Elektronicka hnaci jednotka TC 700°.

Pfipojeni elektronic- | Pripojeni Y-konek- | Pfednastavena konfigurace

ké hnaci jednotky prislusen- tor
stvi

PFisl. A A1 Y-1 Ventilator (nepfetrzity provoz)
A2 Y-2 Pomocna vyvéva

Pfisl. B B1 Y-1 Odvzdus$novaci ventil
B2 Y-2 Topeni

Tab. 8: Pripojeni prednastaveného prislusenstvi k elektronické hnaci jednotce TC 400

Pripojte predem nakonfigurované prislusenstvi
» Dodrzujte pokyny k instalaci uvedené v navodu k pouziti pfislusného pfislusenstvi.
» Poznacte si stavajici konfiguraci existujicich pfipojek a fidicich vedeni.
» K elektronické hnaci jednotce pfipojujte pouze odpovidajici doplfikové pfistroje.
» Pokud chcete pfipojit 3 nebo 4 zafizeni, pouzijte Y-konektor z pfisluSenstvi.
Pouziti dalSiho pfisluSenstvi
» Dodrzujte pokyny k instalaci uvedené v navodu k pouziti pfislusného pfislusenstvi.
» Poznacte si stavajici konfiguraci existujicich pfipojek.
» Ke konfiguraci pouzijte podle potfeby fidici jednotku Pfeiffer Vacuum.

5.6 Pripojeni elektrického napajeni

A VYSTRAHA

Riziko ohrozeni zivota v dlsledku chybéjiciho sitového odpojovaciho zafizeni

Vyvéva a elektronicka hnaci jednotka nejsou vybaveny sitovym odpojovacim zafizenim (sitovy vypi-
nac).

» Sitové odpojovaci zafizeni instalujte podle normy SEMI-S2.
» Instalujte jisti¢ se jmenovitou pferusovaci kapacitou min. 10 000 A.

A VYSTRAHA

Riziko poranéni v dliisledku nespravné instalace

Pfi nebezpecné nebo nespravné instalaci mohou vzniknout nebezpecné situace.

» Na jednotce neprovadéjte vlastni pfestavby ani Gpravy.
» Zaijistéte integraci do bezpecnostniho obvodu nouzového vypnuti.

5.6.1 Uzemnéni turbovyvévy
Pfeiffer Vacuum doporuduje pfipojit vhodny uzemnovaci kabel k rozptyleni rusivych proudu pfi pouZiti.
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Obr. 16:  Priklad: Pfipojeni uzemrnovaciho kabelu

Postup

1. Pouzijte zemnici svorku turbovyvévy (vnitini zavit M4).
2. Pfipojovaci kabel vedte podle platnych predpisu.

5.6.2 Provedeni elektrického pfFipojeni

32/66

A NEBEZPECI

Nebezpedi urazu elektrickym proudem

Napajeci zdroje, které nejsou specifikovany nebo schvéleny, zpusobi vazné zranéni nebo dokonce
smrt.

> Zajistéte, aby napajeci zdroj splfioval pozadavky na dvojitou izolaci mezi vstupnim a vystupnim
sitovym napétim v souladu s normami IEC 61010-1, IEC 60950-1 a IEC 62368-1.

» Zajistéte, aby napajeci zdroj splfioval pozadavky norem IEC 61010-1, IEC 60950-1 a
IEC 62368-1.

» Pouzivejte pokud mozno originalni napajeci zdroje nebo pouze napajeci zdroje, které odpovidaji
platnym bezpecnostnim predpistm.

A VYSTRAHA

Nebezpedi feznych poranéni v diisledku neo¢ekavaného spusténi.

Pouziti protikust konektor(i elektronické hnaci jednotky (pfisluSenstvi) umozriuje automatické spusté-
ni vyvévy, jakmile se zapne napajeni. Upevnéni protikusu konektoru pfed instalaci nebo béhem ni
vede k pohybu dilu a tedy riziku feznych poranéni o ostré hrany v odkryté vysokovakuové pfirubé.

» Protikusy konektor( pfipojujte pouze po mechanické instalaci.
» Vyvévu zapinejte pouze bezprostfedné pfed provozem.
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Obr. 17:  Pripojeni elektronické hnaci jednotky k napajecimu zdroji

1 Napajeci zdroj | Fidici jednotka s napajecim zdrojem 5 Pripojovaci zditka DCout
2 Elektronicka hnaci jednotka turbovyvévy 6 Sitové pfipojeni ACin
3 Pfipojka DCin 7 Sitovy vypinaé

4 Pripojovaci kabel, napf. PM 061 352 -T

Pripojeni elektronické hnaci jednotky
1. Zajistéte, aby bylo napajeci napéti spravné.
2. Pred pfipojenim zajistéte, aby byl vypnuty hlavni vypina€ napajeciho zdroje.
3. Pouzijte vhodny pfipojovaci kabel z fady pfisluSenstvi Pfeiffer Vacuum.
4. Vlozte propojovaci kabel do pfipojky ,DCin“ na elektronické hnaci jednotce a zaviete bajonetovy

zamek.
5. Vlozte propojovaci kabel do pfipojky ,DCout® na napajecim zdroji a zavrete bajonetovy zamek.
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6 Provoz

6.1 Uvedeni do provozu
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A VYSTRAHA

Nebezpecdi feznych poranéni v disledku neoc¢ekavaného spusténi.

Pouziti protikust konektor(i elektronické hnaci jednotky (pfisluSenstvi) umozriuje automatické spusté-
ni vyvévy, jakmile se zapne napajeni. Upevnéni protikusd konektord pred instalaci nebo béhem ni
vede k pohybu dild a tedy riziku feznych poranéni o ostré hrany v odkryté vysokovakuové pfirubé.

» Protikusy konektor( pfipojujte pouze po mechanickeé instalaci.

» Vyvévu zapinejte pouze bezprostfedné pred provozem.

UPOZORNENI

Znicéeni vyvévy v disledku nadmérného pfikonu béhem provozu

Soucasné zatizeni vysokym hnacim vykonem (pritok plynu, tlak pfedvakua), vysokym tepelnym za-
fenim nebo silnymi magnetickymi poli vede k nekontrolovanému zahfivani rotoru a pfipadné zni€eni
VYVevy.
» Nez zacnete kombinovat rizna zatizeni vyvévy, poradte se s firmou Pfeiffer Vacuum. Plati dolni
mezni hodnoty.

UPOZORNENI

Zniceni turbovyvévy zplsobené plyny s pfili§ vysokymi molekulovymi hmotnostmi

Cerpani plynt s nepfipustné vysokymi molekulovymi hmotnostmi vede ke znieni turbovyvévy.

» Zkontrolujte, zda je rezim plynu nastaven spravné parametrem [P:027] v elektronické hnaci jed-
notce.
» Pred pouzitim plynd s vy$8imi molekulovymi hmotnostmi (> 80) se obratte na Pfeiffer Vacuum.

Dilezita nastaveni a funkéni proménné jsou do elektronické hnaci jednotky vyvévy naprogramovany od
vyrobce jako parametry. Kazdy parametr ma tfimistné &islo a popis. Ovladani a fizeni s pomoci para-
metrl je podporovano prostfednictvim Fidici jednotky Pfeiffer Vacuum nebo externé pres rozhrani
RS-485 pomoci protokolu Pfeiffer Vacuum.

Parametr | Nazev Oznaceni Uprava, nastaveni

[P:027] GasMode Rezim plynu 0 = tézké plyny

[P:035] CfgAccA1 Pfipojeni pfislusenstvi A1 0 = ventilator (nepfetr-
Zity provoz)

[P:036] CfgAccB1 Pfipojeni pfislusenstvi B1 1; odvzdus$iovaci ve-
nti

[P:700] RUTimeSVal | Nastavena hodnota doby rozbéhu 8 min

[P:701] SpdSwPt1 Spinaci bod otacek 1 80 %

[P:707] SpdSVal Specifikace provozu s regulaci otacek 65 %

[P:708] PwrSVal Nastavena hodnota spotfeby energie 100 %

[P:720] VentSpd OdvzdusSnéni pfi rychlosti otaCeni, zpozdéné 50 %

odvzdusnéni
[P:721] VentTime Doba odvzdusnéni, zpozdéné odvzdusnéni 3600 s
Tab. 9: Tovarni nastaveni elektronické hnaci jednotky pro turbovyvévy pfi dodani

Poznamky k uvedeni turbovyvévy do provozu
1. Pfi pouziti vodniho chlazeni sledujte tok a pratok chladici kapaliny.
2. Pfi pouziti té€sniciho plynu sledujte tok a pratok tésniciho plynu.
3. Zajistéte pfivod proudu pro napajeci zdroj.
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6.2 Provozni rezimy
Turbovyvévu Ize provozovat v riznych rezimech.

e Provoz bez fidici jednotky

Provoz pres pfipojku ,E74*

Provoz pres ,vzdalenou® pfipojku

Provoz pies rozhrani RS-485 z fidici jednotky Pfeiffer Vacuum nebo pocitace
Provoz pres sbérnici

6.2.1 Provoz bez provozni jednotky

Automaticky start

°

1 PFi pouziti dodaného protikusu konektoru na elektronické hnaci jednotce nebo pfemostova-
cich kontaktech podle usporadani svorkovnice je turbovyvéva pfipravena k provozu. Jakmi-
le je zajisSténo napajeci napéti, turbovyvéva se okamzité spusti.

Pokyny pro provoz bez ovladaciho panelu

1. Pouzivejte pouze schvaleny protikus konektoru Pfeiffer Vacuum s mustky na pfipojce elektronické
hnaci jednotky.
2. Napajeni turbovyvévy zapnéte az bezprostfedné pfed provozem.
Po pfivedeni provozniho napéti provede elektronicka hnaci jednotka autotest pro kontrolu napajeciho
napéti. Po uspéSném dokonceni autotestu se spusti turbovyvéva a aktivuje pfipojené pfidavné zafizeni
podle konfigurace.

6.2.2 Provoz pres multifunkéni pripojku ,,vzdalené“

Dalkové ovladani je k dispozici pfes 26podlovy konektor D-Sub s oznagenim ,vzdalené” na elektronické
hnaci jednotce. Pfistupné jednotlivé funkce jsou mapovany do ,urovni PLC*.

Pokyny k obsluze dalkového ovladani
» Viz navod k pouziti elektronické hnaci jednotky pro standardni verzi.

6.2.3 Provoz pres pripojku ,,E74“

Ovladani je mozné pres 15pdlovou pripojku D-Sub s oznacenim ,E74" na elektronické hnaci jednotce.
Kromé signalu definovanych ve smérnici SEMI E74-0301 je pfipojeni poskytnuto s invertovanym signa-
lem alarmu a analogovym vystupem.

Pokyny k provozu s E74
» Viz navod k pouziti elektronické hnaci jednotky s verzi E74.

6.2.4 Provoz pres ridici jednotku Pfeiffer Vacuum

PFipojeni fidici jednotky Pfeiffer Vacuum umoznuje ovladat turbovyvévu prostfednictvim statickych para-
metra uloZenych v elektronické hnaci jednotce.
Pouziti ridici jednotky
1. Dodrzujte pfislusny navod k pouziti pro manipulaci s Fidicimi jednotkami Pfeiffer Vacuum:
— Navod k pouziti je k dispozici v sekci Centrum stahovani.
2. Dodrzujte navod k pouziti k elektronické hnaci jednotce z rozsahu dodavky vyvévy.
3. Ridici jednotku pfipojte k portu ,RS-485* na elektronické hnaci jednotce.
— Pouzijte k tomu vhodny pfipojovaci kabel s konektorem ,RS-485".
4. Zapnéte napajeni turbovyvévy pres externi napajeci zdroj nebo fidici jednotku s integrovanym na-
pajecim zdrojem.

6.2.5 Provoz pres sbérnici
Integrace a provoz turbovyvév Pfeiffer Vacuum v systému primyslové sbérnice zakaznika je mozny pfi
pouziti elektronické hnaci jednotky s odpovidajicim pfipojovacim panelem.
K dispozici je nasledujici:
e Profibus
e Profinet
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e EtherCAT
e DeviceNet

Pokyny pro sbérnicovy provoz
» Viz navod k pouZiti elektronické hnaci jednotky s odpovidajicim pfipojovacim panelem.

6.3 Zapnuti turbovyvévy

A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni o horké povrchy pfi pouziti pfidavného zarizeni pro ohifev béhem provozu

Pouziti pfidavnych zafizeni pro ohfev vyvévy nebo optimalizaci procesu generuje velmi vysoké teplo-
ty na povrchu s moznosti dotyku. Hrozi riziko popaleni.

» V pfipadé potfeby instalujte ochranu kontaktu.

» V pfipadé potfeby nalepte vystrazné nalepky v nebezpeénych mistech.

» Pred zahajenim prace na vyvévé nebo v jeji blizkosti zajistéte dostatecné chlazeni.

» Pouzivejte ochranné prostfedky, napf. rukavice.

A VYSTRAHA

Riziko vazného poranéni pfi zni€eni vyvévy vlivem pretlaku
Vstup plynu s velmi vysokym pfetlakem ma za nasledek zni¢eni vyvévy. Hrozi nebezpedi vazného
zranéni v dasledku vymrsténi pfedmétu.
» Nikdy neprekracujte pfipustny (absolutni) vstupni tlak 1500 hPa na strané& sani nebo na pfipojce
odvzdusiiovaciho a tésniciho plynu.
» Ujistéte se, ze vysokeé tlaky souvisejici s procesem nemohou pfimo vstoupit do vyvévy.

Zapnuti turbovyvévy

» Napajeci zdroj pfipojte k sitovému napajeni na strané zakaznika.
» Zapnéte napajeci zdroj.

6.4 Monitorovani provozu

6.4.1 Indikace provozniho rezimu svitivymi diodami

Svitivé diody na elektronické hnaci jednotce zobrazuji zakladni provozni stavy vyvévy. Diferencované
zobrazeni chyb a varovani je mozné pouze pfi provozu s Fidici jednotkou Pfeiffer Vacuum nebo poéita-

c¢em.
Svitiva dioda | Symbol | Stav svitivé diody Zobrazeni | Vyznam
Nesviti — | Bezproudu
Sviti, blikani DN | . Cerpaci stanice VYP*, otacky < 60
ot/min
Zelena Sviti, inverzni blikani | NN | ,Serpaci stanice ZAP*, nebyly dosa-
. I Zeny nastavené otacky
Sviti, nepferusované | I | ,Cerpaci stanice ZAP“, dosazeny na-
stavené otacky
Sviti, blikani I | . Cerpaci stanice VYP*, otacky > 60
ot/min
Zluta Nesviti — | Bezvarovani
O A Sviti, neprerugované | [ ]| Varovani
Cervena Nesuviti — | Bezchyby, bez varovani
. "l Sviti, nepferu$ované | I | Chyba, porucha

Tab.10: Chovani a vyznam svitivych diod na elektronické hnaci jednotce
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6.4.2 Monitorovani teploty

Pokud jsou prekroceny prahové hodnoty, vystupni signaly ze snimacu teploty uvedou turbovyvévu do
bezpeéného stavu. V zavislosti na typu jsou mezni teploty pro vystrazna a chybova hlaseni uloZeny v
elektronické hnaci jednotce. Pro informacni Ucely jsou v sadé parametr(i nastaveny riizné stavové po-
Zadavky.

e Aby nedoSlo k vypnuti turbovyvévy, elektronicka hnaci jednotka jiZ sniZzuje spotfebu energie v pfi-
padé prekro€eni varovného prahu pro prekroceni teploty.
— Prikladem je nepfipustna teplota motoru nebo nepfipustné vysoka teplota skfiné.

e DalSi snizeni vykonu pohonu a tim i snizeni otacek maze vést k nedosazeni spinaciho bodu ot-
acek. Turbovyvéva se vypne.

e Piekro¢enim prahu teploty pro chybova hlaseni se turbovyvéva okamzité vypne.

w ”

6.5 Vypnuti a odvzdusnéni

\My/ | Doporuéujeme

%Q% Po vypnuti odvzdusnéte turbovyvévu. Timto zpusobem zabranite tomu, aby ¢astice proudi-
ly zpét do vakuového systému z oblasti pfedvakua.

6.5.1 Vypnuti

Poznamky k vypnuti turbovyvévy

1. Turbovyvévu vypnéte pomoci fidici jednotky nebo dalkového ovladani.
2. Zavriete pfedvakuové vedeni.

3. V pfipadé potifeby vypnéte pomochou vyvévu.

4. Odvzdusnéte turbovyvévu.

5. Uzaviete pfivodni vedeni (napf. pro chladici kapalinu nebo tésnici plyn).

6.5.2 OdvzdusSnéni

A POZOR

Riziko zranéni v disledku kontaktu s vakuem pfi odvzdusnéni

PFi odvzdusiiovani vyvévy hrozi riziko drobnych zranéni v dusledku pfimého kontaktu ¢asti téla s va-
kuem, napf. hematomy.

» Béhem odvzdusiovani Uplné neodSroubujte odvzdusiovaci Sroub z krytu.
» Udrzujte vzdalenost od automatického odvzduShovaciho zafizeni, napfiklad odvzdusniovacich
ventild.

UPOZORNENI

Poskozeni turbovyvévy v disledku nepfipustné rychlého zvyseni tlaku béhem odvzdusiovani

Nepfipustné vysoké rychlosti narastu tlaku zplsobuji znaéné zatizeni na rotor a magnetické loZisko
turbovyvévy. Béhem odvzdusiiovani velmi malych objemu ve vakuové komore nebo turbovyvévé hro-
zi nekontrolovatelné zvySeni tlaku. To zplsobuje mechanické poskozeni turbovyvévy, véetné mozné-
ho selhani.

» Dodrzujte pfedepsané maximum rychlosti narustu tlaku 15 hPals.
» Vyhnéte se ruénimu a nekontrolovanému odvzdus$néni velmi malych objemd.
» V pfipadé potfeby pouzijte odvzdusfiovaci ventil z fady pfisluSenstvi Pfeiffer Vacuum.

Ruéni odvzdusnéni
Ruéni odvzdusnéni popisuje standardni postup pro odvzdusnéni Cerpaci stanice turbovyvévy.

1. Ujistéte se, zZe je vakuovy systém vypnuty.

2. Otevrete Cerny odvzdusiiovaci Sroub na turbovyvévé maximalné o jednu otacku.
3. Pockejte na vyrovnani tlaku na atmosféricky tlak ve vakuovém systému.

4. Opét zavrete odvzduShovaci Sroub.

Pouzijte odvzdusnovaci ventil Pfeiffer Vacuum
Odvzdu$novaci ventil Pfeiffer Vacuum je volitelnym pfislusenstvim pro instalaci na turbovyvéveé.
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Odvzdus$iiovaci ventil je normalné uzavien. Rizeni probiha pres elektronickou hnaci jednotku turbovy-
vévy a konfiguraci parametrt [P:012] a [P:030]. V pfipadé vypadku proudu turbovyvéva pokracuje v do-
davce dostateného mnozZstvi energie béhem své doby odstaveni, aby bylo zahajeno spravné odvzdus-
néni. Odvzdusnéni se zastavi, jakmile se napajeni obnovi.

» Vypnéte turbovyvévu.
— OdvzduShovaci proces se automaticky spusti.

Odvzdusnovaci rychlost [P:720] | Doba odvzdusnéni Doba odvzdusnéni v pripadé vy-
[P:721] padku napajeni
50 % jmenovité rychlosti 3600 s 3600 s

Tab.11:  Tovarni nastaveni pro odvzdusnéni s prodlevou v turbovyvévach

Obecné informace pro rychlé odvzdusnéni
Rychlé odvzdu$néni vétSich objem( doporucujeme ve 4 krocich.

1. Pro turbovyvévu pouzijte odvzduSiiovaci ventil Pfeiffer Vacuum nebo pfizpusobte priifez ventilu
velikosti nadoby a maximalni rychlosti odvzdusnéni.

2. Odvzdu$néte vakuovy systém s maximalni rychlosti narlstu tlaku 15 hPals po dobu 20 sekund.

3. Poté systém odvzduSnéte druhym odvzdusiiovacim ventilem jakékoli velikosti; napfiklad pfimo ve
vakuové komore.

4. Pockejte na vyrovnani tlaku na atmosféricky tlak ve vakuovém systému.
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7 Udrzba

71

Obecné informace o udrzbé

A VYSTRAHA

Nebezpeci trazu elektrickym proudem pfi tdrzbé a servisu

PFistroj je zcela vypnuty, az kdyz byla sitova zastrcka odpojena a turbovyvéva je zastavena. Pfi kon-
taktu se soucastmi pod napétim hrozi nebezpedi urazu elektrickym proudem.

» Pfed provedenim jakychkoli praci vypnéte hlavni vypinac.
» Pockejte, az se turbovyvéva zastavi (otacky f = 0).

» Odpojte sitovou zastréku z pfistroje.

» Pristroj zabezpecte proti nahodnému opétovnému spusténi.

A VYSTRAHA

Ohrozeni zdravi v disledku otravy toxickymi kontaminovanymi komponenty nebo pristroji
Toxicka procesni média maiji za nasledek kontaminaci pfistroju nebo jejich ¢asti. Pfi udrzbé hrozi rizi-
ko ohrozeni zdravi pfi kontaktu s témito jedovatymi latkami. Nezakonna likvidace toxickych latek zpU-
sobuje 8kody na Zivotnim prostredi.

» Pfijméte vhodna bezpec€nostni opatfeni a zamezte ohrozeni zdravi nebo znecisténi Zivotniho

prostfedi toxickymi procesnimi médii.
» Pfed provadénim udrzby dekontaminujte dotéené &asti.
» Pouzivejte ochranné prostredky.

A VYSTRAHA

Nesahejte dovniti oteviené vysokovakuové pripojky, hrozi riziko porezani o pohybujici se ¢as-
ti s ostrymi hranami
Nespravné zachazeni s turbovyvévou pred zahajenim udrzbovych praci méa za nasledek nebezpecéné
situace s rizikem zranéni. Pfi demontazi turbovyvévy existuje riziko poranéni zpusobené zachycenim
ostrymi rotujicimi sou¢astmi.

» Pockejte, az se turbovyvéva zastavi (otacky f = 0).

» Vypnéte spravnym zplsobem turbovyvévu.

» Zaijistéte turbovyvévu proti opétovnému spusténi.

» Okamzité po demontazi zakryjte oteviené pfipojky originalnim ochrannym krytem.

7.2 Seznam kontrol a udrzby

Cetnost Gidrzby a provozni Zivotnost

°
1 Cetnost Gdrzby a provozni Zivotnost jsou zavislé na procesu. Chemické a tepelné zatizeni

nebo kontaminace snizuji doporucené referenéni hodnoty.

e Konkrétni Zivotnost stanovte béhem prvniho provozniho intervalu.
e Chcete-li snizit Cetnost udrzby, kontaktujte Pfeiffer Vacuum Service.

\My | Urovei udrzby 2 a 3

%Qé Doporucéujeme, aby udrzbu na drovni 2 a urovni 3 (kontrola) provadélo servisni oddéleni
spole¢nosti Pfeiffer Vacuum (PV). Pokud dojde k pfekroéeni specifikovanych intervald nebo
pokud byla udrzba provedena nespravné, Pfeiffer Vacuum neuzna Zadné zaruéni naroky a
ani na sebe nevezme jakoukoliv odpovédnost. To take plati v pfipadé pouZiti jinych nez ori-
ginalnich dila.

Doporuceni k provadéni udrzbovych opatieni
» Udrzbové prace na trovni 1 miizete provadét sami.
» K ¢isténi pouzijte hadfik nepoustéjici vlakna a malé mnozstvi isopropanolu.
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» Vénujte pozornost intervalu nutné vymény provozni kapaliny.
» V pfipadé jakychkoli dotazll tykajicich se udrzby kontaktujte pfislusné servisni stfedisko Pfeiffer

Vacuum.
Akce Kontrola | Uroven Uroven Uroven Pozadovany
udrzby 1 udrzby 2 udrzby 3 material
Popsané v dokumentu ol Ol/MM MM Sl
Interval Podle po- | =5 roky < 5 roky < 5roky
treby
Kontrola [
Vizualni a akusticka kon- | m
trola
Pfecteni a analyza datvy- | m
vévy3)
Volitelna aktualizace soft- | m
waru?)
Pfiprava doporuceni k [
Ukonu®
Uroven udrzby 1 — Vyména nadrzky provozni kapaliny
Vycistéte povrch vyvévy, ] Nadrzka pro-
vyCistéte spodni ¢ast, vozni kapaliny
Vymeéifite nadrzku provo-
zni kapaliny,
Test funkénosti
Uroven udrzby 2 — Vyména prislusnych opotiebitelnych dilt
Vycistéte povrch vyvévy, (] Bali¢ek na-
vycistéte spodni ¢ast, hradnich dila 1
Castené& demontujte vy- — loZisko
vévu,
Vymeéfite nadrzku provo-
zni kapaliny,
Vyménte skfin loziska,
Test funkénosti
Uroven udrzby 3 — generalni oprava
Demontujte a vycistéte [ Bali¢ek na-

VyVvévu,

Vyménte vSechna tésnéni
a opotiebitelné dily,

Test funkénosti

hradnich dil 1
— lozisko
Sada tésnéni

Tab. 12:

Intervaly udrzby

7.3 Vyména nadrzky provozni kapaliny

A VYSTRAHA

prostredi.

Nebezpedi otravy pii kontaktu se Skodlivymi latkami

» Respektujte bezpecnostni list provozni kapaliny.
» Nadrzku provozni kapaliny zlikvidujte v souladu s platnymi pfedpisy.

» Pfed provadénim udrzby dekontaminujte dotéené &asti.
» Pfijetim vhodnych bezpe&nostnich opatfeni zabrarte ohroZeni zdravi nebo dopadu na Zivotni

Nadrzka provozni kapaliny a ¢asti turbovyvévy mohou obsahovat toxické latky z ¢erpanych médii.

40/66

3) Pro udrzbu servisem firmy Pfeiffer Vacuum.

4)  Pro udrzbu servisem firmy Pfeiffer Vacuum.
5)  Pro udrzbu servisem firmy Pfeiffer Vacuum.
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UPOZORNENI

Poskozeni tésnicich ploch nevhodnymi nastroji

Pouzitim nevhodnych nastroji k odstranéni nebo vioZeni tésnicich krouzkd se poskodi té€snici plochy,
coz zplisobi netésnost vyvévy.

» Nikdy nepouzivejte ostré kovové nastroje (napf. pinzety).

» Tésnici krouzky odstranujte pouze pomoci nastroje na vyjimani O-krouzk.

Vyména nadrzky provozni kapaliny

°
1 V zavislosti na konstrukci mGze mit nadrzka turbovyvévy na provozni kapalinu kapilarni ty-
Ce.

e P¥i objednavani nahradnich dili uvadeéjte spravné &islo vyrobku vyvévy a nadrzky pro-
vozni kapaliny.
e Tyto informace najdete na typovém Stitku vyvévy.

Naskenujte tento QR kéd nebo kliknéte sem a podivejte se na servisni uroven 1, vy-
ména nadrzky provozni kapaliny.

Bezpecnostni list Ize nalézt v sekci Centrum stahovani Pfeiffer Vacuum.

Predpoklady

e Turbovyvéva vypnuta

Vakuovy systém odvzdusnén na atmosféricky tlak

Elektrické napajeni odpojeno

VSechny kabely odpojeny

VSechny otvory utésnény pomoci originalnich ochrannych krytl a uzavéry

7.3.1 Odstranéni nadrzky provozni kapaliny

Pozadovany spotiebni material
e Cisty hadfik nepoustéjici viakna
e Laboratorni rukavice
Pozadované nastroje

e Imbusovy kli¢, rozmér WAF 3
o Klesticky
e Nastroj na vyjimani O-krouzki
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Obr. 18:  Odstranéni nadrzky provozni kapaliny

1 Sroub s vnitfnim $estihranem 5 Kapilarni ty¢e (9%)
2 Sroubovaci uzavér 6 Vstfikovaci hrot
3 O-krouzek 7 Ochranny kryt

4 Nadrzka provozni kapaliny

Odstranéni nadrzky provozni kapaliny

1. Pouzivejte laboratorni rukavice, abyste zabranili kontaktu s kGzi.
2. Turbovyvévu umistéte na uzavienou vysokovakuovou pfirubu.
3. Na zakladné Cerpadla vySroubujte vSechny Srouby s vnitinim Sestihranem.
4. Sejméte Sroubovaci uzavér.
5. Sejméte O-krouzek z drazky pomoci nastroje na vyjimani O-krouzku.
— Zabrante poskozeni zplsobenému Skrabanci.
Pomoci klestiCek vyjméte nadrZzku provozni kapaliny z pouzdra loZiska.
Vytahnéte staré kapilarni tyCe ze zakladny €erpadla pinzetou.
8. Sroubovaci uzavér odistéte Sistym hadfikem nepoustéjicim vlakna.
— Nepouzivejte Cistici prostiedky.

N o

7.3.2 Instalace nadrzky provozni kapaliny

Pozadovany spotirebni material
e Laboratorni rukavice
e Nadrzka provozni kapaliny
Pozadované nastroje

e Imbusovy kli¢, rozmér WAF 3
o Kilesticky
e Kalibrovany momentovy kli¢ (utahovaci faktor < 1,6)
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Obr. 19: Instalace nadrzky provozni kapaliny

1 Nadrzka provozni kapaliny 5 Sroubovaci uzavér
2 Kapilarni ty¢e (9x) 6 O-krouzek

3 Vstfikovaci hrot 7 Ochranny kryt

4 Sroub s vnitfnim Sestihranem

Instalace nadrzky provozni kapaliny

1. Pouzivejte laboratorni rukavice, abyste zabranili kontaktu s kGzi.
2. Vlozte vSechny nové kapilarni ty¢e klestiCkami.
3. Vlozte nadrzku provozni kapaliny do pouzdra loziska plst&énou stranou ve sméru vstfikovaciho
hrotu.
— Pfitom netlaéte na nadrzku provozni kapaliny.
Vlozte O-krouzek do drazky v zakladné Eerpadla.
Nasadte Sroubovaci uzavér.
6. Utahnéte rovnomérné v8echny 3 Srouby s vnitfnim Sestihranem.
— Utahovaci moment: 2,5 Nm

ok

7.4 Vyména elektronické hnaci jednotky

UPOZORNENI

Poskozeni turbovyvévy a elektronické hnaci jednotky v disledku neodborného odpojeni kom-
ponentu

| po vypnuti sitového napajeni pokracuje vyvéva v dodavce elektrické energie béhem doby dobéhu.
Pokud se vyvéva a elektronicka hnaci jednotka pfed€asné odpoji, hrozi riziko kontaktu s télem a na-
sledné zni€eni elektronickych soucasti.

» Nikdy neodpojujte vyvévu a elektronickou hnaci jednotku navzajem od sebe, pokud je stale pfi-
pojeno napajeni nebo rotor je v chodu.

» Sledujte otacky pomoci parametri dostupnych v elektronické hnaci jednotce (napf. [P:398]).

» Pockejte, az se vyvéva zastavi (otacky f = 0).

UPOZORNENI

Vécné skody v disledku elektrostatického vyboje
Zanedbani nebezpeti elektrostatického naboje elektronickych soucastek ma za nasledek jejich po-
8kozeni nebo zniceni

» Na pracovisti zavedte bezpeénostni opatfeni proti vybojum statické elektfiny.

» Dodrzujte normu EN 61340 ,Ochrana elektronickych soucastek pfed elektrostatickymi jevy*“.
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Zalohovani nastaveni provedenych zakaznikem

i @

Provozni parametry z vyroby jsou vzdy pfednastaveny v nahradnich jednotkach. VSechna
nastaveni provedena zakaznikem na puvodni elektronické hnaci jednotce budou pfi vymé-
né ztracena. Chcete-li zachovat vlastni nastaveni, mate nasledujici moznosti:

1. Zalohujte vSechna nastaveni jako sadu parametra v HPU.

2. Nactéte novou sadu zaloznich parametrad pomoci HPU do nové elektronické hnaci jed-
notky.

3. Individualni nastaveni naprogramujte ruéné do nové elektronické hnaci jednotky.

4. Viz navod k pouziti elektronické hnaci jednotky a HPU.

Elektronickou hnaci jednotku turbovyvévy nelze opravit. V pfipadé zavady vyménte celou elektronickou
hnaci jednotku za nahradni kus.

Predpoklady

e Turbovyvéva vypnuta

Turbovyvéva ochlazena

Vakuovy systém odvzdu$nén na atmosféricky tlak

Elektrické napajeni odpojeno

VSechny kabely odpojeny od elektronické hnaci jednotky

VSechny otvory uzaviené originalnimi ochrannymi kryty a Sroubovacimi uzavéry.

7.4.1 Odmontujte elektronickou hnaci jednotku

Pozadované nastroje
e Imbusovy kli¢, rozmér WAF 3

1

Obr. 20: Odstranéni elektronické hnaci jednotky TC 400

1 Sroub s vnitfnim $estihranem 4  Zaslepovaci pfiruba pfedvakuové pfipojky
2 Elektronicka hnaci jednotka 5 Spodni ¢ast vyvévy
3 Ochranny kryt vysokovakuové pfipojky

Postup

1. Turbovyvévu podle potfeby postavte vzpfimené.

2. Odsroubujte vSechny 3 Srouby s vnitfnim Sestihranem z elektronické hnaci jednotky.

3. Vytahnéte starou elektronickou hnaci jednotku z turbovyvévy a davejte pozor, abyste ji udrzeli
rovne.

7.4.2 Instalace elektronické hnaci jednotky

Pozadované nastroje

e Imbusovy kli¢, rozmér WAF 3
e Kalibrovany momentovy kli¢ (utahovaci faktor < 1,6)
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Obr. 21: Instalace elektronické hnaci jednotky TC 400
1 Sroub s vnitfnim $estihranem 4  Zaslepovaci pFiruba pfedvakuové pfipojky
2 Elektronicka hnaci jednotka 5 Spodni ¢ast vyvévy
3 Ochranny kryt vysokovakuové pfipojky
Postup
1. Turbovyvévu podle potfeby postavte vzpfimené.
2. Umistéte novou elektronickou hnaci jednotku pfimo na zakladnu vyvévy.

3. PFiSroubujte elektronickou hnaci jednotku k turbovyveévé vSemi 3 Srouby s vnitfnim Sestihranem.

— Utahovaci moment: 2,5 Nm

7.4.3 Potvrzeni specifikace otacek

Typické jmenovité otacky turbovyvévy jsou pfednastaveny z vyroby v elektronické hnaci jednotce. Po-

kud je elektronicka hnaci jednotka vyménéna nebo je pouzit jiny typ vyvévy, nastavena zadana hodnota
jmenovitych otacek se vymaze. Manualni potvrzeni jmenovitych otacek je soucasti redundantniho bez-
pecnostniho systému jako opatfeni pro zabranéni nadmérnym otackam.

Redundantni potvrzeni jmenovitych otad€ek turbovyvévy je mozné nastavenim parametru [P:777]
NomSpdConf v elektronické hnaci jednotce.

HiPace Jmenovité otacky
1030|6080 1500 Hz
300 1000 Hz
350|450 1100 Hz
400 | 700 | 800 820 Hz
Tab. 13:  Charakteristické jmenovité otacky turbovyvév

Potfebné pomticky

Pfipojena fidici jednotka Pfeiffer Vacuum
Znalost konfigurace a nastaveni provoznich parametr( elektronické hnaci jednotky

Potvrzeni nastaveni jmenovitych otacek

1.

2
3
4.
5

Dodrzujte ndvod k pouZziti fidici jednotky.

. Viz navod k pouZiti elektronické hnaci jednotky.
. Parametr [P:794] nastavte na hodnotu ,1“ a tim aktivujete rozSifenou sadu parametrd.

Otevrete a upravte parametr [P:777].

. Nastavte parametr [P:777] na pozadovanou hodnotu jmenovitych otacek v hertzich.

PFEIFFERZ'__:; VACUUM
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Alternativa k nastaveni potvrzeni jmenovitych otacek

jd @

Pfeiffer Vacuum SpeedConfigurator pro jednorazové okamzité nastaveni parametru
[P:777] je soucasti nahradnich jednotek.
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8 Vyrazeni z provozu

8.1 Vypnuti na delSi dobu

A VYSTRAHA

Ohrozeni zdravi v disledku otravy toxickymi kontaminovanymi komponenty nebo pfistroji

Toxicka procesni média maji za nasledek kontaminaci pfistroji nebo jejich ¢asti. PFi udrzbé hrozi rizi-
ko ohroZeni zdravi pfi kontaktu s témito jedovatymi latkami. Nezakonna likvidace toxickych latek zpa-
sobuje Skody na zivotnim prostredi.
» Prijméte vhodna bezpec€nostni opatfeni a zamezte ohrozeni zdravi nebo znecisténi Zivotniho
prostfedi toxickymi procesnimi médii.
» Pfed provadénim udrzby dekontaminujte dotéené Casti.
» Pouzivejte ochranné prostredky.

Postup pro delSi odstavku turbovyvévy (> 1 rok)

1. Pokud je to nutné, vyjméte turbovyvévu z vakuového systému.

Podle potfeby vyménte nadrzku provozni kapaliny turbovyvévy.

Zaviete vysokovakuovou pfirubu turbovyvévy.

Turbovyvévu evakuujte pfes pfedvakuovou pfipojku.

Odvzdusnéte turbovyvévu skrz odvzdusnovaci pfipojku suchym vzduchem bez oleje nebo inert-
nim plynem.

Uzavrete vSechny otvory pfirub pomoci originalnich ochrannych krytek.

Turbovyvévu skladujte vzpfimené s vysokovakuovou pfirubou sméfujici vzhiru.

Turbovyvévu skladujte pouze v interiérech, ve stanoveném rozmezi teplot.

V mistnostech s vihkou nebo agresivni atmosférou: Hermeticky uzavfete turbovyvévu spole¢né se
suSidlem v plastovém sacku.

abrwbd
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8.2 Opétovné uvedeni do provozu

UPOZORNENI

Riziko poskozeni turbovyvévy po opétovném uvedeni do provozu v disledku starnuti provo-
zni kapaliny

Zivotnost provozni kapaliny turbovyvévy je omezena. Starnuti provozni kapaliny mizZe vést k selhani
kulikového loZiska a zpUsobit poSkozeni turbovyvévy.

» Veénujte pozornost intervalu nutné vymeény provozni kapaliny:

e po maximalné 2 letech bez provozu,

e po maximalné 5 letech kombinovaného provozu a prostojl.
» Dodrzujte pokyny pro udrzbu a informujte servis Pfeiffer Vacuum.

Postupy pro opétovné uvedeni turbovyvévy do provozu

1. Zkontrolujte, zda turbovyvéva neni zne€idténa a vlhka.

2. Vngjsi East turbovyvévy vycistéte hadfikem nepoustéjicim vlakna a malym mnozZstvim isopropa-
nolu.

3. Je-li to nutné, zajistéte servis Pfeiffer Vacuum pro UpIné vycisténi turbovyvévy.

4. Sledujte celkovou dobu provozu turbovyvévy a v pfipadé potfeby zajistéte servis Pfeiffer Vacuum

pro vyménu loziska.

Vyménte nadrzku provozni kapaliny turbovyvévy.

Turbovyvévu instalujte podle téchto pokyn( (viz kapitola ,Instalace”, strana 21).

7. Opétovné uvedeni turbovyvévy do provozu podle tohoto navodu (viz (viz kapitola ,Uvedeni do
provozu*, strana 34)...)

o o
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9 Recyklace a likvidace

A VYSTRAHA

Ohrozeni zdravi v dasledku otravy toxickymi kontaminovanymi komponenty nebo pfistroji
Toxicka procesni média maji za nasledek kontaminaci pfistroji nebo jejich ¢asti. Pfi udrzbé hrozi rizi-
ko ohroZeni zdravi pfi kontaktu s témito jedovatymi latkami. Nezakonna likvidace toxickych latek zpU-
sobuje Skody na Zivotnim prostredi.

» Pfijméte vhodna bezpecnostni opatfeni a zamezte ohrozeni zdravi nebo znecisténi zivotniho

prostfedi toxickymi procesnimi médii.
» Pfed provadénim udrzby dekontaminujte dotéené &asti.
» Pouzivejte ochranné prostredky.

Ochrana zivotniho prostredi

°
1 Vyrobek a jeho soucasti jste povinni zlikvidovat v souladu se v8emi platnymi pfedpisy na
ochranu osob, Zivotniho prostfedi a pfirody.

e Pomozte snizit plytvani pfirodnimi zdroji.
e Zabrante kontaminaci.

9.1 Obecné informace o likvidaci
Vyrobky Pfeiffer Vacuum obsahuji materialy, které je nutné recyklovat.

» Nase vyrobky zlikvidujte podle nasledujiciho:
- Zelezo
— Hlinik
- Meéd
— Umeélé hmoty
— Elektronické soucasti
— Olej a tuk, bez rozpoustédel
» P¥i likvidaci dodrzujte zvlastni preventivni opatfeni:
— Fluoroelastomery (FKM)
— Potencialné kontaminované soucasti, které pfichazeji do styku s médii

9.2 Likvidace turbovyvév
Turbovyvévy Pfeiffer Vacuum obsahuji materialy, které je nutné recyklovat.

Odstrarnite celou nadrzku provozni kapaliny.

Odstrante elektronickou hnaci jednotku.

Dekontaminujte sou&asti, které pfichazeji do styku s procesnimi plyny.

Roztfidte sou€asti na recyklovatelné materialy.

Recyklujte nekontaminované soucasti.

Vyrobek nebo soucasti zlikvidujte bezpe€nym zplsobem v souladu s mistné platnymi predpisy.

ook wb=
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Poruchy

10 Poruchy

A VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem v pripadé poruchy

V pfipadé poruchy mohou byt zafizeni pfipojena k siti stale pod napétim. Pfi kontaktu se sou¢astmi
pod napétim hrozi nebezpeci urazu elektrickym proudem.

» Sitové pfipojeni musi byt stale volné pfistupné, abyste je mohli kdykoli odpojit.

A VYSTRAHA

Nebezpeci ohrozeni zivota v disledku otravy, kde unikaji toxicka procesni média z posSkoze-
nych pfipojek

Nahlé pootoceni turbovyvévy v pfipadé poruchy zplsobi zrychleni armatur. Hrozi nebezpedi posko-
zeni pfipojek na misté (napf. pfedvakuové vedeni) a nasledné uniky. To ma za nasledek unik proces-
nich médii. V procesech zahrnujicich toxicka média hrozi riziko zranéni a ohrozeni Zivota v dusledku
otravy.

» Je-li to nutné, pouzijte k pfipojeni k turbovyvévé ohebné potrubi.

A VYSTRAHA

Nebezpeci ohrozeni zivota pii odlomeni turbovyvévy v pripadé poruchy

Nahlé zaseknuti rotoru vytvari vysoce destruktivni kroutici momenty podle ISO 27892. Pokud turbo-
vyvéva neni fadné zajisténa, muze se odtrhnout. Energie uvolnéna timto zplsobem by mohla vy-
mrstit celou turbovyvévu nebo ulomky zevnitf ni do okolniho prostoru. Mohou unikat potencialné ne-
bezpelné plyny. Hrozi riziko velmi vdznych zranéni, v€etné smrti a rozsahlych $kod na majetku.

» Postupuijte podle pokynt pro instalaci této turbovyvévy.

» Dodrzujte pozadavky na stabilitu a provedeni protipfiruby.

» Kinstalaci pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi nebo upevriovaci material schvaleny firmou
Pfeiffer Vacuum.

A VYSTRAHA

Riziko zranéni zplisobené odtrzenim turbovyvéy s kompenzatorem vibraci v pfipadé poruchy

Nahlé zaseknuti rotoru vytvari vysoce destruktivni kroutici momenty podle ISO 27892. Pfi pouziti
kompenzatoru vibraci to pravdépodobné povede k tomu, Ze se turbovyvéva pfi pouzivani zlomi.
Energie uvolnéna timto zptisobem by mohla vymrstit celou turbovyvévu nebo tlomky zevnitf ni do
okolniho prostoru. Mohou unikat potencialné nebezpecné plyny. Hrozi riziko velmi vaznych zranéni,
v€etné smrti a rozsahlych Skod na majetku.

» Pro kompenzaci vznikajicich krouticich moment{ pfijméte na misté vhodna bezpecnostni opatre-
ni.
» Prfed instalaci kompenzatoru vibraci musite nejprve kontaktovat firmu Pfeiffer Vacuum.

Pokud dojde k porucham, miizete najit informace o moznych pfi¢inach a zplsobu odstranéni poruch.
Podrobnéjsi popisy chyb naleznete v navodu k pouziti pfislusné elektronické hnaci jednotce.
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Problém

Mozné pri€iny

Reseni

Turbovyvéva se nespusti; zadna
z integrovanych svitivych diod
na elektronické hnaci jednotce
se nerozsviti

Pferuseni pfivodu pro-
udu

Zkontrolujte kontakty konektord na napajecim

zdroji.

Zkontrolujte pfivodni vedeni proudu.

Zkontrolujte vystupni napéti na pfipojce ,DC out”

(vystup stejnosmérného proudu) napajeciho zdro-

je.

— V zavislosti na verzi napéjeciho zdroje je k di-
spozici 24 V(ss) nebo 48 V(ss).

Nespravné provozni na-
péti

Dodrzte typovy Stitek elektronické hnaci jednotky.
Pfivedte spravné provozni napéti.

Nepfitomné provozni na-
péti

Pfivedte spravné provozni napéti.
Zapnéte napajeci zdroj.

Elektronicka hnaci jed-
notka je vadna

Vymeéiite elektronickou hnaci jednotku.
Kontaktujte servis firmy Pfeiffer Vacuum.

Turbovyvéva se nespusti; zelena
svitiva dioda na elektronické
hnaci jednotce blika

Pro provoz bez fidici
jednotky: Koliky 1-3 a
1-14 na ,vzdalené* pfi-
pojce nejsou pfipojeny

PFipojky pfipojte podle schématu zapojeni elektro-
nické hnaci jednotky.
Zkontrolujte mlstky na pfipojovacim kabelu.

Pro provoz pies
RS-485: Mustek mezi ko-
liky 1 a 14 brani Fidicim
prikazim

Odstrarite mlstek na ,vzdalené” pFipojce.
Zkontrolujte pfipojovaci kabel.

Pro provoz pres
RS-485: Parametry nej-
sou nastaveny v elektro-
nické hnaci jednotce

Nastavte parametry [P: 010] a [P: 023] pfes roz-
hrani RS-485 na 1 = ,Zap*“.

Pokles napéti v kabelu je
pFilis vysoky

Zkontrolujte pfipojovaci kabel.
Pouzijte vhodny pfipojovaci kabel.

Turbovyvéva nedosahne jmeno-
vitych otacek b&éhem nastavené
doby rozbéhu

P¥ili§ vysoky tlak pfedva-
kua

Zkontrolujte kompatibilitu pomocné vyvévy (viz
technické udaje).
Zkontrolujte, zda je pomocna vyvéva funkéni.

Netésnost na turbovyvé-
vé

Provedte detekci uniku.
Zkontrolujte tésnéni a pfirubové spoje.
Odstrante uniky.

PFiliS vysoky pritok plynu

Snizte zatizeni procesniho plynu.

Rotor nebézi hladce,
vadné lozisko

Zkontrolujte, zda turbovyvéva nevyviji hluk
Kontaktujte servis firmy Pfeiffer Vacuum.

Z&dana hodnota doby
rozbéhu nastavena pfilis
nizko

K prodlouZeni nastavené doby rozbé&hu [P:700]
pouzijte fidici jednotku.

Tepelné zatizeni zplsobené
nasledujicim:

nedostate¢nd ventilace,
pFilis§ nizky pritok vody,
P¥ili§ vysoky tlak prfedva-
kua

pFili§ vysoka teplota pro-
stfedi.

Snizte tepelné zatizeni.

— Zajistéte pfiméreny pfivod vzduchu.
— Nastavte pratok chladici kapaliny.
— Snizte tlak pfedvakua.

— Upravte podminky prostiedi.

Turbovyvéva nedosahne konec-
ného tlaku

Turbovyvéva je znecisté-
na

V pfipadé potfeby zahtejte turbovyvévu.
Vycistéte ji.
Kontaktujte servis firmy Pfeiffer Vacuum.

Netésnost vakuové ko-
mory, potrubi nebo turbo-
vyvévy

Provedte detekci uniku od vakuové komory.
Zkontrolujte tésnéni a pFiruboveé spoje.
Odstranite uniky ve vakuovém systému.
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Neobvykly hluk b&hem provozu

e Poskozeni loziska rotoru

Kontaktujte servis firmy Pfeiffer Vacuum.

e Poskozeni rotoru

Kontaktujte servis firmy Pfeiffer Vacuum.

e Uvolnény §tit proti tfi-
skam nebo ochranné sit-
ko

Zkontrolujte a opravte usazeni &titu proti tfiskam
nebo ochranného sitka ve vysokovakuoveé pfirubé.
Postupujte podle pokyn( pro instalaci.

Rozsviti se Cervena svitiva dioda | e Chyba skupiny

na elektronické hnaci jednotce

Resetujte poruchu vypnutim a zapnutim napajeni.
Resetujte poruchu pomoci V+ na koliku 13 na
Lvzdalené® pfipojce.

Nastavte parametr [P: 009] pies rozhrani RS-485
na 1 = potvrzeni poruchy.

Nastavte parametr [P: 010] pfes rozhrani RS-485
na 0 = vyp a pak 1 = zap a potvrzeni poruchy.
Provedte diferencovanou analyzu poruch pomoci
fidici jednotky.

Kontaktujte servis firmy Pfeiffer Vacuum.

Tab. 14:

Odstranovani poruch turbovyvév
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Servisni feSeni spole¢nosti Pfeiffer Vacuum

11 Servisni reseni spoleénosti Pfeiffer Vacuum
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Nabizime prvotfidni servis
Dlouha Zivotnost vysokovakuovych soucasti v kombinaci s nizkymi prostoji jsou jasna ocekavani, ktera
na nas kladete. Vase potfeby plnime prostfednictvim ucinnych vyrobkud a vynikajiciho servisu.

Stale se zaméfujeme na zdokonalovani nasi klicové odbornosti — servisu vakuovych soucasti. Jakmile
si zakoupite vyrobek od spole¢nosti Pfeiffer Vacuum, nas servis zdaleka nekonci. Pravé zde servis Ca-
sto zagina. Samoziejmeé v osvédcené kvalité spole¢nosti Pfeiffer Vacuum.

Nasi profesionalni zaméstnanci odbytu a servisu jsou vam k dispozici, aby vam poskytli spolehlivou po-

moc, a to po celém svété. Spolecnost Pfeiffer Vacuum nabizi celou fadu sluzeb, od dodani originalnich
nahradnich dill az po servisni smlouvy.

Vyuzijte servis spolec¢nosti Pfeiffer Vacuum

At uZ se jedna o preventivni servis na misté provadény nasim terénnim servisnim pracovnikem, rychlou
vyménu za zcela nové nahradni vyrobky nebo opravu provadénou v servisnim stfedisku ve vasem okoli
— mate rzné moznosti, jak své zafizeni udrzet v provozu. Podrobnéjsi informace a adresy najdete na
nasi domovskeé strance v sekci Servis Pfeiffer Vacuum.

Poradenstvi ohledné pro vas optimalniho feSeni vam poskytne zastupce spole¢nosti Pfeiffer Va-
cuum.
Pro rychlé a bezproblémové vyfizeni postupu servisu doporucujeme nasledujici:
1. Stahnéte si aktualni Sablony formulara.
— Vysvétleni servisnich poZzadavku
— Servisni pozadavky
— Prohlaseni o kontaminaci

r

a) Vyjméte a ulozte vesSkeré prisluSenstvi (vSechny vnéjsi ¢asti, jako jsou ve-
ntily, ochranna sitka atd.).

b) V pfipadé potfeby vypustte provozni kapalinu/mazivo.

c) V pfipadé potfeby vypustte chladivo.

2. Vypilrite servisni pozadavek a prohlaseni o kontaminaci.

3. Formulare zaslete e-mailem, faxem nebo postou mistnimu servisnimu stre-
disku.

4. Od spolecnosti Pfeiffer Vacuum obdrzite potvrzeni.

PFEIFFER = VACUUM

Zasilani kontaminovanych produktu

Vyrobky kontaminované mikrobiologicky, vybuSnymi kontaminanty nebo radiologicky nebudou pfijaty.
Jsou-li vyrobky kontaminované nebo chybi-li prohlaseni o kontaminaci, spole¢nost Pfeiffer Vacuum vas
bude kontaktovat jesté pfed zahajenim servisnich praci. V zavislosti na vyrobku a stupni znecisténi mo-
hou vzniknout dalSi naklady na dekontaminaci.

PFEIFFER E VACUUM
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Servisni FeSeni spolecnosti Pfeiffer Vacuum

PFEIFFER = vACUUM

Vyrobek pfipravte k pfepravé v souladu s ustanovenimi uvedenymi
v prohlaseni o kontaminaci.

Vyrobek neutralizujte dusikem nebo suchym vzduchem.

Uzavrete v8echny otvory zaslepovacimi pfirubami, aby byly vzdu-
chotésné.

Vyrobek zabalte do vhodné smrstovaci ochranné fdlie.

Vyrobek balte pouze do vhodnych, stabilnich pfepravnich obald.
Dodrzujte vhodné pfepravni podminky.

Na vnéjsi stranu obalu pfipevnéte prohlaseni o kontaminaci.

. Nyni vyrobek zaslete do mistniho servisniho stfediska.

. Od spolec¢nosti Pfeiffer Vacuum obdrzite potvrzeni/cenovou nabid-

ku.

Na vSechny servisni objednavky se vztahuji nase prodejni a dodaci podminky a podminky oprav a
udrzby vakuovych zafizeni a komponentd.
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Nahradni dily HiPace 350

12 Nahradni dily HiPace 350

Obr.22: Nahradni dily HiPace 350

Pozice | Oznaéeni Cislo dilu Poznamka Kusy
1 Elektronicka hnaci jednotka TC 400 viz typovy Stitek v zavislosti na pfipojovacim panelu 1
2 Nadrzka provozni kapaliny viz typovy Stitek ve. kapilarnich ty¢i a O-krouzku 1
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Tab. 15: Dostupné nahradni dily
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Prislusenstvi

13 Prislusenstvi

® Podivejte se na nasich webovych strankach na fadu pfisluSenstvi pro turbovyvévy s hybrid-
1 nim loZiskem.

13.1 Doplnkové informace

Upevinovaci materialy
Baleni sestavena pro konkrétni typ se stfedicim krouzkem a tésnénim zajisti bezpe€né upevnéni vyvé-
vy. Volitelné se Stitem proti tfiskam nebo ochrannou clonou.

Napajeci zdroje a zobrazovaci jednotky

Napajeci zdroje pro optimalni napajeni vyrobku Pfeiffer Vacuum se vyznaduji kompaktni velikosti a pfi-
zplGsobenym napdjenim s maximalni spolehlivosti. Zobrazovaci a provozni jednotky se pouZivaji ke
kontrole a Upravé provoznich parametrd.

Kabel a adaptér
Sitové, propojovaci, pfipojovaci a prodluzovaci kabely poskytuji bezpecné a vhodné pfipojeni. R{izné
délky na vyzadani

Odvzdusnovaci prislusenstvi
Odvzdusnovaci ventil Pfeiffer Vacuum nabizi maximalni provozni a procesni bezpec¢nost. Automatické
ovladani prostfednictvim integrované elektronické hnaci jednotky turbovyvévy.

Privod tésniciho plynu

Tésnici plyn se pouziva k ochrané vyvévy pfed prasnymi a ziravymi procesy nebo nadmérnym prito-
kem plynu. Tésnici plyn zabrariuje vniknuti Skodlivych latek do oblasti motoru a loZisek. Pfivod probiha
pfes ventil tésniciho plynu nebo Skrtici klapku tésniciho plynu bez ovladani.

Ovladani pomocné vyvévy
Elektronicka hnaci jednotka turbovyvévy umoziuje uzite¢né ovladani pomocnych vyvév. V zavislosti na
pouzité pomocné vyvéve jsou k dispozici rlizné provozni rezimy.

Integrované méreni tlaku
Hodnoceni a ovladani integrovanou elektronickou hnaci jednotkou, nezavisle na pfidavném napajeni.

13.2 Objednavani prislusenstvi

Popis Objednaci cislo
Montazni sada pro DN 100 ISO-K az ISO-F, s pfesuvnou pfirubou, potazenym PM 016 940 -T
stfedicim krouzkem, Sestihrannymi Srouby

Montazni sada pro DN 100 ISO-K az ISO-F, s pfesuvnou pfirubou, potazenym PM 016 945 -T
stfedicim krouzkem, svorniky

Montazni sada pro HiPace 300 a DN 100 ISO-K, véetné potazeného stfediciho PM 016 365 -T
krouzku a konzolovych Sroubt

Montazni sada pro DN 100 ISO-F, véetné potazeného stfediciho krouzku a svor- PM 016 455 -T
nikd
Montazni sada pro DN 100 ISO-F, véetné potazeného stfediciho krouzku, Sesti- PM 016 450 -T
hrannych Sroubu

Sada $roubu se Sestihrannou hlavou pro pfiruby s priichozimi otvory, DN 100 CF- | PM 016 690 -T

F

Sada svorniku pro pfiruby s prdchozimi otvory, DN 100 CF-F PM 016 734 -T
Sada svornik( pro pfiruby s otvory se zavitem, DN 100 CF-F PM 016 866 -T
Tlumi¢ vibraci pro HiPace 300/400, DN 100 CF-F PM 006 488 -X
Tlumic vibraci pro HiPace 300/400, DN 100 ISO-K/F PM 006 459 AX
TPS 310, napajeci zdroj pro montaz na sténu nebo na standardni liStu PM 061 342 -T
TPS 311, napajeci zdroj jako zasuvny modul 3HU 19" PM 061 346 -T
Sitovy kabel 230 V AC, CEE 7/7 na C13,3 m P 4564 309 ZA
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Popis

Objednaci cislo

Sitovy kabel 115V AC, NEMA 5-15na C13,3 m

P 4564 309 ZE

Sitovy kabel 208 V AC, NEMA 6-15az C13, 3 m

P 4564 309 ZF

Kabel rozhrani RJ 45 na M12 pro HiPace PM 051 726 -T
Kabel rozhrani, M12 m rovny / M12 m zahnuty, 0,7 m PM 061 791 -T
Kabel rozhrani, M12 m, rovny / M12 m, rovny, 3 m PM 061 283 -T
Pfipojovaci kabel pro HiPace® s TC 400/TM 700 PM 061 352 -T
OmniControl 001 Mobile, fidici jednotky PE D20 000 0
OmniControl 001 — zasuvna jednotka bez integrovaného napajeciho zdroje PE D40 000 0
OmniControl 300, zasuvna jednotka s integrovanym napajecim zdrojem PE D60 000 0
Y-konektor M12 pro RS-485 P 4723 010
Y-konektor, stinény, M12 pro pfisluSenstvi P 4723 013
Konvertor USB RS-485 PM 061 207 -T
Kabel rozhrani, M12 m, rovny / M12 m, rovny, 3 m PM 061 283 -T
TIC 010, adaptér pro dva snimace PT R70 000
Vodni chlazeni pro HiPace 60 P / 80/ 350 / 450 a pro SplitFlow 50 / 80 se zasuv- | PM 016 623 -T
nym Sroubenim, 8 mm

Vodni chlazeni pro HiPace 350 | HiPace 400 | HiPace 450 | HiPace 700 | HiPace | PM 026 068 -T
800 s nasuvnym Sroubenim 8 mm

Odvzdusnovaci ventil, stinény, 24 V DC, G 1/8" pro pfipojeni na TC 400/1200 a PM Z01 291
TM 700

Vzduchové chlazeni, stinéné, pro HiPace 350/450 s TC 400 a TCP 350 PM Z01 374
Ventil tésniciho plynu, stinény, pro HiPace 300 s TC 400 a TM 700, TCP 350 PM 201 312
TtoEJIrgy plast, stinény, pro HiPace 350/450 s TC 400, 230 V AC, bezpec¢nostni za- PM 071 703 -T
stréka

Topny plast, stinény, pro HiPace 350/450 s TC 400, 208 V AC, UL zastr¢ka PM 071 704 -T
Topny plast, stinény, pro HiPace 350/450 s TC 400, 115V AC, UL zastrcka PM 071 705 -T
Reléova skfin pro pomocné vyvévy, 1fazovy motor 20 A pro TC 400 a TCP 350, PM 061 375 -T
konektor M12

Reléova skfin, stinéna, pro pomocné vyvévy, 1fazovy motor 7 A pro TC 400/1200, | PM 071 284 -X
TM 700 a TCP 350, M12

RPT 010, digitalni snima¢ piezoel./Pirani PT R71 100
IKT 010, digitalni snimac se studenou katodou, slaboproudy PT R72 100
IKT 011, digitalni snima¢ se studenou katodou, silnoproudy PT R73 100

Tab. 16:  PrisluSenstvi
Popis Objednaci cislo
OmniControl 400, zasuvna jednotka s integrovanym napajecim zdrojem PE D70 000 0
TPS 400, napéjeci zdroj 48 VV DC, pro montaz na sténu nebo standardni listu PM 061 343 -T
TPS 401, napajeci zdroj 48 V DC, 19“ ¢astecné plug-in 3HU PM 061 347 -T

Tab. 17:  Dalsi prislusenstvi pro TC 400 | 48 V(ss)
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Technické udaje a rozméry

14 Technické udaje a rozméry

14.1 VsSeobecné

Tento odstavec popisuje zakladni technické udaje turbovyvév Pfeiffer Vacuum.

i

Technické udaje

Maximalni hodnoty se vztahuji vyhradné na vstup jako jediné zatiZeni.

krouti

ciho momentu®

Specifikace dle vyboru PNEUROP PN5
ISO 27892 2010: ,Vakuova technologie — Turbomolekularni vyvévy — méfeni rychlého vypinaciho

e [SO 21360 2012: ,Vakuova technologie — Standardni metody pro méfeni vykonu vyvévy — Cast 1:

Obec

ny popis*

e [SO 21360 2018: ,Vakuova technologie — Standardni metody pro mé&Feni vykonu vyvévy — Cast 4:

Turbomolekularni vyvévy*

o Konecny tlak s testovaci kopuli po 48 h vypalovani

e Pratok plynu pfi vodnim chlazeni; pomocna vyvéva = rotaéni lopatkové cerpadlo (10 m3/h)

e Spotfeba chladici kapaliny pfi maximalnim pritoku plynu, teplota chladici kapaliny 25 °C

e Integralni mira Uniku se 100% koncentraci helia, doba méfeni 10 s

e Hladina akustického tlaku ve vzdalenosti od vyvévy =1 m

mbar bar Pa hPa kPa Torr | mm Hg
mbar 1 1-10°% 100 1 0,1 0,75
bar 1000 1 1-10° 1000 100 750
Pa 0,01 1-10° 1 0,01 1-10°3 75103
hPa 1 1-10°% 100 1 0,1 0,75
kPa 10 0,01 1000 10 1 7,5
Torr | mm Hg 1,33 1,33-103 133,32 1,33 0,133 1
1 Pa=1N/m?
Tab. 18: Prepocitavaci tabulka: Jednotky tlaku
mbar I/s Pamd/s sccm Torlls atm cm’/s
mbar I/s 1 0,1 59,2 0,75 0,987
Pa m’/s 10 1 592 7,5 9,87
scem 1,69 - 102 1,69 - 103 1 1,27 - 102 1,67 - 102
Torr /s 1,33 0,133 78,9 1 1,32
atm cmd/s 1,01 0,101 59,8 0,76 1
Tab.19: Prepocitavaci tabulka: Jednotky pro pratok plynu

14.2 Technické udaje

Vybérové pole HiPace® 350 s TC 400, | HiPace® 350 TC 400,
DN 100 ISO-K DN 100 CF-F

Pfipojovaci pfiruba (vstup) DN 100 ISO-K DN 100 CF-F

Pfipojovaci pfiruba (vystup) DN 16 ISO-KF / G 3/8" DN 16 ISO-KF / G 3/8"

Otacky + 2 % 66000 rpm 66000 rpm

Proménné otacky 60 — 100 % 60 — 100 %

Doba nabéhu 4 min 4 min

Koncovy tlak 1-107 hPa 5-10° hPa

Saci prutok pro Ar 270 /s 270 /s
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Vybérové pole

HiPace® 350 s TC 400,

HiPace® 350 TC 400,

DN 100 ISO-K DN 100 CF-F
Saci prutok pro H, 300 1/s 300 1/s
Saci prutok pro He 350 /s 350 /s
Saci prutok pro N, 300 I/s 300 /s
Pratok plynu pfi plnych otackach pro Ar 0,7 mbar /s 0,7 mbar /s
Prutok plynu pfi plnych otackach pro H, 11 mbar I/s 11 mbar I/s
Pritok plynu pfi pinych otackach pro He 7 mbar l/s 7 mbar l/s
Pratok plynu pfi plnych otackach pro N, 2 mbarl/s 2 mbar /s
Kompresni pomér pro Ar >1-10" >1-10"
Kompresni pomér pro H, 2-108 2-108
Kompresni pomér pro He >1-108 >1-108
Kompresni pomér pro N, >1-10" >1- 10"
Max. pfedvakuum pro N, 10 mbar 10 mbar
Max. pfedvakuum pro H, 6 mbar 6 mbar
Max. pfedvakuum pro Ar 10 mbar 10 mbar
Max. pfedvakuum pro He 10 mbar 10 mbar
Elektronika pohonu TC 400 TC 400
Provozni napéti: DC 24V 24\
Vstupni napéti: tolerance +10 % +10 %
Proud max. 12,5 A 12,5 A
Spotfeba energie max. 300 W 300w
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 0, bod | 90/66000 W/min-! 90/66000 W/min-"
Zlomu C
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 0, bod | 100/60000 W/min™" 100/60000 W/min-"
zlomu D
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 1, bod | 110/66000 W/min-! 110/66000 W/min"'
zlomu A
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 1, bod | 130/60000 W/min™* 130/60000 W/min-"!
zlomu B
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 2, bod | 250/66000 W/min™! 250/66000 W/min-!
zlomu E
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 2, bod | 250/60000 W/min™! 250/60000 W/min-"!

zlomu F

Rozhrani I/O

RS-485, vzdalené

RS-485, vzdalené

Montazni poloha Libovolna Libovolna
Ulozeni Hybridni Hybridni
Zpusob chlazeni Konvekce Konvekce
Zpusob chlazeni, volitelny Vzduch, Voda Vzduch, Voda
Pratok chladici kapaliny 100 I/h 100 I/h
Teplota chladici kapaliny 15-25°C 15-25°C
Relativni vihkost vzduchu 5-85% 5-85%
Pfepravni a skladovaci teplota -20-55°C -20-55°C
PFipojeni zavzduShovani G 1/8" G 1/8"

Max. pfipojovaci tlak pro zavzdu$novaci ventil/ 1500 hPa 1500 hPa
ventil proplachu

TFida ochrany IP54, Type 12 IP54, Type 12
Hladina akustického tlaku <50 dB(A) <50 dB(A)
Integralni mira netésnosti 1107 mbar /s 1107 mbar I/s
Max. pfipustné magnetické pole 45mT 45mT

PFEIFFER E VACUUM



Technické udaje a rozméry

Vybérové pole

HiPace® 350 s TC 400,

HiPace® 350 TC 400,

DN 100 ISO-K DN 100 CF-F
PFipustné axialni magnetické pole max. 20 mT 20 mT
Hmotnost 7,8 kg 10,6 kg
Tab. 20: Technické udaje pro HiPace 350 s TC 400 | 24 V

Vybérové pole

HiPace® 350 s TC 400,

HiPace® 350 s TC

DN 100 ISO-K 400, DN 100 CF-F
PFipojovaci pfiruba (vstup) DN 100 ISO-K DN 100 CF-F
Pfipojovaci pfiruba (vystup) DN 16 ISO-KF / G 3/8" DN 16 ISO-KF / G 3/8"
Otacky + 2 % 66000 rpm 66000 rpm
Proménné otacky 60 — 100 % 60 — 100 %
Doba ngbéhu 2 min 2 min
Koncovy tlak 1-107 hPa 5-10"°hPa
Saci prutok pro Ar 2701/s 270 1/s
Saci prutok pro H, 300 /s 300 /s
Saci pritok pro He 350 /s 350 /s
Saci prutok pro N, 300 /s 300 /s
Pratok plynu pfi plnych otackach pro Ar 0,7 mbar I/s 0,7 mbar I/s
Pritok plynu pfi plnych otackach pro H, 11 mbar I/s 11 mbar I/s
Pritok plynu pfi pinych otackach pro He 7 mbar /s 7 mbar /s
Prutok plynu pfi plnych otackach pro N, 2 mbar l/s 2 mbar I/s
Kompresni pomér pro Ar >1-10" >1-10"
Kompresni pomér pro H, 2-108 21068
Kompresni pomér pro He >1-108 >1-108
Kompresni pomér pro N, >1-10" >1- 10"
Max. pfedvakuum pro N, 10 mbar 10 mbar
Max. pfedvakuum pro H, 6 mbar 6 mbar
Max. pfedvakuum pro Ar 10 mbar 10 mbar
Max. pfedvakuum pro He 10 mbar 10 mbar
Elektronika pohonu TC 400 TC 400
Provozni napéti: DC 48V 48V
Vstupni napéti: tolerance +10 % +10 %
Proud max. 84 A 84 A
Spotfeba energie max. 420 W 420 W
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 0, bod | 90/66000 W/min™! 90/66000 W/min’
zlomu C
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 0, bod | 100/60000 W/min-' 100/60000 W/min"*
zlomu D
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 1, bod | 110/66000 W/min" 110/66000 W/min-!
zlomu A
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 1, bod | 130/60000 W/min" 130/60000 W/min-!
zlomu B
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 2, bod | 320/66000 W/min™’ 320/66000 W/min-!
zlomu E
Vykonova charakteristika v rezimu plynu 2, bod | 320/60000 W/min™’ 320/60000 W/min-!
zlomu F
Rozhrani I/O RS-485, vzdalené RS-485, vzdalené
Montazni poloha Libovolna Libovolna
UloZeni Hybridni Hybridni
Zpusob chlazeni Konvekce Konvekce

Zpusob chlazeni, volitelny

Vzduch, Voda

Vzduch, Voda
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Vybérové pole HiPace® 350 s TC 400, | HiPace® 350 s TC
DN 100 ISO-K 400, DN 100 CF-F
Pritok chladici kapaliny 100 I/h 100 I/h
Teplota chladici kapaliny 15-25°C 15-25°C
Relativni vihkost vzduchu 5-85% 5-85%
Pfepravni a skladovaci teplota -20-55°C -20-55°C
Pfipojeni zavzduShovani G 1/8" G 1/8"
Max. pfipojovaci tlak pro zavzdu$novaci ventil/ 1500 hPa 1500 hPa
ventil proplachu
Tfida ochrany IP54, Type 12 IP54, Type 12
Hladina akustického tlaku <50 dB(A) <50 dB(A)
Integralni mira netésnosti 1-107 mbarl/s 1107 mbar /s
Max. pfipustné magnetické pole 45mT 4,5mT
Pfipustné axialni magnetické pole max. 20 mT 20 mT
Hmotnost 7,8 kg 10,6 kg
Tab.21: Technické udaje pro HiPace 350 s TC 400 | 48 V
25
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Obr. 23:  Charakteristika pritoku plynu v zavislosti na rychlosti otaceni
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14.4 Latky prichazejici do styku s médii

Latky prichazejici do styku s médii

Hlinikova slitina

Nerezova ocel

Magnety ze vzacnych zemin

Plast vyztuzeny uhlikovymi viakny
Epoxidova pryskyfice

FKM

Nikl

Plst

Provozni kapalina (esterovy olej)

Oxidova keramika, podle potfeby

Tab. 22: Materidly, které prichazeji do styku s procesnimi médii

14.5 Rozmeéry
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Obr.24: Rozméry HiPace 350 | TC 400 | DN 100 ISO-K
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Obr. 26:

Vsechny rozméry v mm
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Prohlaseni o shode ES

Toto prohlaseni o shodé bylo vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Prohlaseni k vyrobku (vyrobkam) typu:

Turbovyvéva
HiPace 350

Timto prohladujeme, Ze niZze uvedeny vyrobek splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni nasle-
dujicich evropskych smérnic:
e Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES (priloha ll, €. 1 A)
o Elektromagneticka kompatibilita 2014/30/EU
e Omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek 2011/65/EU
e Omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek, smérnice v prenesené pravo-
moci 2015/863/EU

Harmonizované normy a pouzité vnitrostatni normy a specifikace:

DIN EN ISO 12100: 2011 DIN EN 61326-1: 2013
DIN EN 1012-2: 2011 DIN EN 62061: 2016
DIN EN IEC 61000-3-2: 2019 DIN ISO 21360-1: 2020
DIN EN 61000-3-3: 2020 1ISO 21360-4: 2018

DIN EN 61010-1: 2020 DIN EN IEC 63000: 2019

Zplnomocnény zastupce pro sestaveni technické dokumentace je pan Tobias Stoll, Pfeiffer
Vacuum GmbH, Berliner Stral’e 43, 35614 ARlar, Némecko.

Podpis:
Pfeiffer Vacuum GmbH
- Berliner Strale 43
% = 35614 Asslar
Némecko
(Daniel Salzer) Asslar, 2022-11-07
Jednatel

-
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Prohlaseni o shodé Spojeného
kralovstvi

Toto prohlaseni o shodé bylo vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Prohlaseni k vyrobku (vyrobkam) typu:

Turbovyvéva
HiPace 350

Timto prohlasujeme, Ze nize uvedeny vyrobek splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni nasle-
dujicich britskych smérnic.

(Bezpecnostni) predpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008
Predpisy o elektromagnetické kompatibilité z roku 2016

Predpisy o omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v elektrickych a elektro-
nickych zafizenich z roku 2012

Pouzité normy a specifikace:

ISO 12100:2010 IEC 61326-1:2012
EN 1012-2+A1:1996 IEC 62061:2005
IEC 61000-3-2:2018 ISO 21360-1:2020
IEC 61000-3-3+A1:2013 ISO 21360-4:2018
IEC 61010-1+A1:2010 IEC 63000:2018

Zplnomocnénym zastupcem vyrobce ve Spojeném kralovstvi a zplnomocnénym zastupcem
pro sestaveni technické dokumentace je spole¢nost Pfeiffer Vacuum Ltd., 16 Plover Close,
Interchange Park, MK169PS Newport Pagnell.

Podpis:
Pfeiffer Vacuum GmbH

- Berliner StralRe 43
- 35614 Asslar
Némecko

(Daniel Salzer) Asslar, 2022-11-07
Jednatel

-
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VACUUM SOLUTIONS FROM A SINGLE SOURCE

Pfeiffer Vacuum stands for innovative and custom vacuum solutions worldwide,
technological perfection, competent advice and reliable service.

COMPLETE RANGE OF PRODUCTS

From a single component to complex systems:

We are the only supplier of vacuum technology that provides a complete product portfolio.

COMPETENCE IN THEORY AND PRACTICE

Benefit from our know-how and our portfolio of training opportunities!
We support you with your plant layout and provide first-class on-site service worldwide.

Are you looking for a Pfeiffer Vacuum GmbH
perfect vacuum solution? Headquarters ¢ Germany
Please contact us T +49 6441 802-0

info @ pfeiffer-vacuum.de

www.pfeiffer-vacuum.com

>
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